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ASPECTOS CONSTRUCTIVOS
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Aireacion y equipos




Alreacion desmontable
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PRE - TRATAMIENTO
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Reactor de lodos intermitente




Reactor con desnitrificacidon de cabeza




Sedimentador de flujo horizontal
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Sedimentador secundario

Sedimentador secundario de flujo horizontal

Caudal maximo mh 75 85 a0 100 110 200 200 250 250
Nummero de sed. n Stck. : 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Superficie Ang.i m? : 314 314 314 314 314 314 314 314 314
diametro Dyg.i m : 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Indice de lodos ISV milig : 150 150 150 150 150 80 80 a0 100
tiempo de espesamiento te h : 20 20 2.0 2.0 20 20 2.0 2.0 2.0
55 lodo de recirculacidon / S5 suelo - : 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70
55 suelo TSag kg/m? : 84 8.4 8.4 8.4 8.4 157 157 157 12,6
TS lodo de recirculacion TSps kg/m?® : 59 59 59 5,9 59 11,0 11,0 11,0 8,8
carga superficial Qa m/h : 0,24 0,27 0,29 0,32 0,35 0,64 0,64 0,80 0,80
coef. Recirculacion RV % : 210% 210% 210% 210% 210% 75% 100% 75% 100%
caudal de recirculcion RS m3h 158 179 189 210 2M 150 200 188 250
55 en el reactor TSgg kg/m?# : 4,0 4.0 4.0 4.0 4,0 4,7 5.5 4.7 4.4
Volumen de lodos VSV mifl : 597 597 597 597 597 378 441 378 411
Carga superficial de lodos Qo f{m**h) 143 162 171 190 209 241 281 301 351
Zona de agua clara h, m 0,50 0,50 0,50 0,580 0,50 0,50 0,50 0,580 0,50
Zona de separacion hs m 0,92 1,04 1,10 1,23 1,38 0,90 1,14 1,12 1,42
Zona de almacenamiento hs m 0,40 0,45 0,48 0,53 0,58 0,38 0,51 0,47 0,63
Zona de espesamiento ha m 0,70 0,80 0,84 0,94 1,03 0,67 0,89 0,84 1,11
profundidad necesaria Zh; m 2,52 2,79 2,92 3,19 3.46 2,44 3,04 2,93 3,67

Profundidad existente Thivorn M : 3.10 3.10 3,10 3.10 3.10 3.10 3.10 3.10 3.10




Puesta en marcha - SBR
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Extraccion de clarificado SBR




Puesta en marcha

Es el periodo de tiempo en que las unidades comienzan
a ser operadas; consiste en un proceso de ajuste de los
parametros de operacion hasta llegar a los parametros
de diseno.

En general en la “puesta en marcha” las unidades
comienzan a llenarse con liquido residual, sin embargo,
para el caso de algunas unidades como los reactores
aireados, corresponde una “puesta en marcha en frio”
gue consiste en la prueba con agua liquida.
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Puesta en marcha

Debe planificarse de manera de dar cumplimiento de los
estandares de vertido desde el primer momento.

Tratamientos previos: (tamices, desarenadores, DAF,
etc.) debera ser puesto en funcionamiento cada proceso
antes de Iniciar la puesta en marcha del tratamiento
bioldgico.

Previamente se debe controlar que todos los productos
guimicos necesarios se encuentren en planta en la
cantidad y calidad requeridos, almacenados de acuerdo
a las normas existentes requeridas.

Muy importante el control en base al diagrama de
flujo de cada unidad de la planta.



Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

Debe verificarse:

 La aireacion sea de las dimensiones disenadas, tanto
las tuberias como los sopladores en numero y
tamano.
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Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

* La correcta instalacion de los aireadores y agitadores,
debiendo coincidir con los planos aprobados. En
particular no se pueden instalar agitadores por
encima de los aireadores, porque la turbulencia
ocasionada por las burbujas de aire rompe el
agitador.
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Instalacion y funcionamiento agitadores




Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

Que este instalado el sistema para retirar los
alreadores para realizar mantenimiento (lo cual
depende del sistema de aireacion seleccionado,
aspecto gue es importante haberlo tenido en cuenta
en la etapa de disefio del proyecto).

Que se realice ensayos de control de aire con agua
limpia

Que se realice ensayo de correcta eficiencia de
introduccion de aire
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parrillas demontables SBR




Control del sistema de aireacion




ontrol de burbujas




Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

 Funcionamiento de los
equipos de bombeo:
* Afluente
* Recirculacion de lodos
 Purga

* Funcionamientoy
calibracion de medidores.
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Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

Una vez finalizados estos controles puede comenzarse con el
llenado de lodo vy liguido crudo, a continuacion se describe una
secuencia de como podria realizarse:

* Llenar el reactor 20 y 30 cm sobre los agitadores

 Inocular el reactor con lodo fresco en buen estado y en lo
posible sin filamentosas.

* En caso de plantas industriales, el ideal es inocular con lodo
de plantas del mismo sector industrial y de no ser posible,
lodo de plantas municipales.

« Agregar la cantidad maxima posible de lodo en buen estado
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Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

Luego de agregado de cierta cantidad de lodo comienza el
suministro de liquido crudo.

Este se rige explicitamente en funcion de la carga de lodos.
Se comienza con una carga de lodos (kg DBO/(kg SSTx m3)
muy baja y dependiendo del contenido de solidos suspendidos

y de las concentraciones de DQO, DBO5 y N se define la
cantidad de liquido a agregar por dia.
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Puesta en marcha
Reactor de lodos activados

a) De manera continua se mide:
Oxigeno Disuelto, y dependiendo del caso NO3, NH4, et.

b) Diariamente los siguientes controles:

En el reactor de lodos activados:

Solidos Suspendidos Totales (g/L), Volumen de lodos (mL/L)
Indice de lodos (mL lodos/qg)

c) Medicion de los parametros a la entrada y a la salida del
reactor :

DQO, DBO; Ntotal, NH,-N, NO,-N, NO,-N, P total
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Ejemplo de Puesta en marcha

Puesta en Marcha

Diametro m 24.5
Superficie m* 471,4
Profundidad maxima m 4,00
Volumen maximao m?* 1886
Profundidad minima m 3,35
Volumen minimo m?* 1579
Volumen, delta m? 306
Profundidad de llenado con agua m 2,35
Lodo inoculo m°/d 20
55 g/l 10

kg/d 300

m/d 0,17
Profundidad de llenado con lodo m 3,20
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Ejemplo de Puesta en marcha (cont)

Dias d 5
Lodo kg 4000

m? 400
TS g/l 2,53
B TS,DBOS kg DBOS/(kg 0,03
BR,DBOS ke/(mx d) 0,076
B d.DBOS kd/d 120
DBO 5 g/l, kg/m? 1,6
Q m*/d 75
Q gerundet m*/d 75

m/d 0,16
Ciclo h 8

1/d 3

m?/Zyklus 25
Duracion del llenado d 5,0
Profundidad luegode 5 d m 4,00
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