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CIR

PRO WALL

y Ordenamiento Territorial

CERTIFICADO DE
INCORPORACION AL
REGISTRO DE SCNT DEL
MVOT (CIR)

El Certificado de Incorporacion al Registro es el documento que acredita
la inscripcion del SCNT en el Registro a cargo del MVOT.

La expedicion del CIR por parte del MVOT no implica la asuncién de
ningun tipo de responsabilidad respecto de las caracteristicas técnicas,
ni de ejecucion del SCNT.

El titular del CIR afirma y documenta mediante Declaracién Jurada, el
cumplimiento de los Estandares de desempefio y requisitos para la
vivienda de interés social del MVOT.

La utilizacién de un sistema, objeto de un CIR, requiere el conocimiento
del Documento en forma integra y de los reglamentos CIR y
Ejecucion del CIR. El Titular y los interesados (proyectistas, Permisarios,
etc.), seran responsables del seguimiento de las pautas en él contenidas
para que su utilizacién sea acorde con los resultados esperados.

El CIR es vélido para las caracteristicas del producto presentado,
siempre que se sigan las condiciones de utilizacién propuestas por el
Titular, asi como las Condiciones de Otorgamiento. El apartamiento de las
condiciones del Documento invalida la totalidad del Documento.

Marco reglamentario
Serie 1

Los documentos que rigen son:

- RM 118/2021

- EXP GEX 2021/14000/000886 - MVOT

- Reglamento para Registro de Sistemas Constructivos no Tradicionales
por Declaracion Jurada. (CIR), 2021.

- Reglamento de Ejecucion y Control de obras de Sistemas Constructivos
no Tradicionales (SCNT) con CIR, 2021.

- Estandares de Desempefio y Requisitos para la Vivienda de Interés
Social, 2011 , RM 225/2014 y RM 333/2022.

- Instructivo y planillas para la Tramitacion de un CIR de un Sistema
Constructivo No Tradicional, 2021.

CIR N° CIR 100 Serie 1:2023_SC 028
Nombre Sistema PRO WALL-Shmidt premoldeados
Titular Empresa SCHMIDT PREMOLDEADOS S.A.

Domicilio legal/comercial

Camino Servando Gémez 3460
schmidt@schmidt.com.uy

Representante Legal

Oscar Gabriel Shmidt Walace
093 885 955
oschmidt@schmidt.com.uy

Representante Técnico

Ing. Andres Fernandez Villaamil
095 637 491
afernandez@schmidt.com.uy

Tipo y validez

CIR 100- Periodo de Vigencia: dos afios a partir de
Fecha de otorgamiento

Exp en MVOT

EXP.GEX 2023/14000/003543 — TRAMITE UY 91471

Documentos que
componen el CIR

1.- Caratula

2.- Condiciones de otorgamiento

3.- Carpeta 1 — Solicitud e Informacién del Producto
4.- Carpeta 2 - Declaraciones Juradas

El CIR tiene un total de 99 folios sellados.

Otorgamiento

El otorgamiento del CIR se realiza por Resolucién de
DINAVI N° 28 /2023

27/ 0972023

Fecha de otorgamiento

Firma y Aclaracion
Director Nacional de vivienda.
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INDICE GENERAL - CONTENIDOS

Sistema Pro WALL- Shmidt Premoldeados
Condiciones de otorgamiento.

1- CIR, EMPRESA TITULAR Y SCNT.

2 - UTILIZACION.

3- ALCANCE DEL CIR.

4- CONSIDERACIONES BASICAS DEL SISTEMA PREFABRICADO DE HORMIGON
EN LOS PROYECTOS Y USO DE LA VIVIENDA.

Carpeta 1 — Solicitud e Informacion del Producto - PROPUESTA

Planilla O1 - Solicitud CIR.

Planilla 02 - Informacion del Producto.

Planilla 03 - Informacion sobre la Capacidad y el Almacenamiento.
Planilla 04 - Costos de Construccion.

Planilla 05 - Informe Técnico del Proponente.

Planilla 06 - Informacion de Utilizacion y Antecedentes.

Carpeta 2 - Declaraciones Juradas — ESTANDARES DE DESEMPENO

1-0 - Declaracion Jurada General

1-1 - Declaracién Jurada Seguridad Estructural
1-2 - Declaraciéon Jurada Frente al Fuego

1-3 - Declaracion Jurada Utilizacion

2-1 - Declaracion Jurada Habitabilidad y Confort Funcionalidad

2-2 - Declaracion Jurada Habitabilidad y Confort Higrotérmico

2-3 - Declaracion Jurada Habitabilidad y Confort Acustico

3-1 - Declaracion Jurada Higiene y Salud Estanqueidad del Agua y Aire
3-2 - Declaracion Jurada Higiene y Salud Medio Ambiente

4 - Declaracion Jurada Durabilidad

5 - Declaracién Jurada Costos
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CONDICIONES DE OTORGAMIENTO

1.- CIR, EMPRESA TITULAR Y SCNT

El presente documento CIR, se otorga a la empresa SCHMIDT
PREMODEADOS S.A. para el sistema constructivo no tradicional
denominado Sistema PRO WALL- Shmidt Premoldeados, para el uso en
los programas del MVOT, tal como se describe en el apartado Informe
Técnico del Proponente, (en adelante ITP) presentado por dicha empresa
quien en adelante seréa el “Titular”.

El presente documento es de tipo CIR 100, o sea con cupo de hasta 100
viviendas en simultaneo. Dicho cupo se podra utilizar en conjuntos de 50
viviendas como maximo. El plazo de vigencia del CIR sera por dos afios para
los programas que establezca el MVOT, y renovable para un cupo maximo de
300 viviendas.

El Titular del SCNT Sistema PRO WALL- Shmidt Premoldeados y los técnicos
firmantes, presentan su evaluaciéon, afirman y documentan mediante
Declaracion Jurada , el conocimiento y cumplimiento de los Estandares
de desempefo y requisitos para la vivienda de interés social - DINAVI,
MVOT, RM 553/ 2011 y modificativa RM 225/2014

El Titular y los técnicos firmantes se responsabilizan de que la informacion
proporcionada es correcta y completa de acuerdo con las disposiciones
tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan
negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones por parte de la
Administraciéon, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de
acuerdo al articulo 239° del Cédigo Penal.

La empresa SCHMIDT PREMODEADOS S.A. , acepta que se publique via
web el contenido de la propuesta en su totalidad. La informacién aportada
en la solicitud integrara el Registro de SCNT (DINAVI) (Capitulo IX del
Reglamento CIR), y podra ser utilizada para generacion de datos u otros fines
de interés tanto para la Administracién, como para terceros.

2.- UTILIZACION.-

Es responsabilidad de quienes utilicen dicho sistema (técnicos, permisarios,
etc.), el seguimiento de las pautas del presente documento, del
Reglamento CIR y del Reglamento de Ejecuciéon y control de obras de
sistemas constructivos no tradicionales (SCNT) con CIR de modo de
garantizar la conformidad de los proyectos y las obras.
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Se requerira que el CIR se encuentre vigente para la utilizaciéon de Sistemas
Constructivos No Tradicionales en todos los programas de vivienda del
Ministerio de Vivienda y Ordenamiento Territorial (en adelante MVOT).

Dicha utilizacién quedard condicionada a que el SCNT cumpla con los
requisitos exigidos para cada uno de los programas del MVOT, tenga
cupo disponible y cumpla con los requisitos exigidos respecto a la constitucion
de garantia por parte de la empresa SCHMIDT PREMOLDEADOS S.A.

3.- ALCANCE DEL CIR.-

Conforme a la documentacién presentada, el Sistema PRO WALL- Shmidt
Premoldeados de la empresa SCHMIDT PREMOLDEADOS S.A. podra ser
utilizado en viviendas unifamiliares en planta baja y edificios de planta baja y
dos niveles.

Este documento no evallUa aspectos técnicos del SCNT, ni avala el
cumplimiento de los estandares de desempefio, ni valida aspectos particulares
del proyecto, como tipologias, instalaciones, equipamiento, servicios, etc, por
parte del MVOT, deslindando a éste de toda responsabilidad en cuanto
a la aplicacion del sistema. La etapa de elaboracion del proyecto debera
hacerse bajo la responsabilidad de los técnicos actuantes habilitados.

4.- CONSIDERACIONES BASICAS PARA EL SISTEMA PRO WALL-Shmidt
premoldeados EN LOS PROYECTOS Y USO DE LA VIVIENDA.

El sistema gqueda definido de modo descriptivo y gréafico, en el Informe
Técnico del Proponente (ITP).- Planilla 5.

En el estudio de proyectos podran requerirse estudios complementarios, para
la verificacion de algunos aspectos, teniendo como referencia los Estandares de
Desempefio y Requisitos para la Vivienda de Interés Social

El proyecto particular debe resolver las condiciones reglamentarias
requeridas por la Administraciéon en sus Programas y llamados, y realizarse
conforme a las disposiciones normativas vigentes, con los tramites de
estilo para todo proyecto de construccidon. En consecuencia los proyectos
requeriran las firmas de los responsables técnicos, de acuerdo con las
caracteristicas del mismo.

El sistema constructivo denominado Sistema PRO WALL- Shmidt
Premoldeados, se compone de placas prefabricadas en planta conformadas
por tres capas: una interior de hormigén armado de 8cm, en el centro aislaciéon
térmica de 4cm de EPS y 4 cm de hormigén armado de revestmiento exterior.
Ambas placas se vinculan entre si por una armadura en hierro galvanizado.
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La rigidez y estabilidad del edificio se logra mediante la configuracion ortogonal
de las placas en planta (muros), conocida como “Crosswal” o muros de cortante.

La opciones de cubierta pueden ser de tres tipos: losa de hormigén armado
sobre prelosa, placa maciza premoldeada, o paneles SIP con dos placas de
chapa y ndcleo de aislacion térmica. Estas dos ultimas llevaran cielorraso de
yeso sobre estructura metalica ( con cAmara de aire) .

Los entrepisos se conforman de la misma forma con losa de hormigon armado
sobre prelosa.

Los paneles salen de fabrica con las instalaciones, por lo que las placas de
hormigon no se perforan para instalar caferias, salvo casos excepcionales.

En el caso de proyectos con viviendas apareadas con cubierta liviana, el muro
separativo entre unidades debera cumpir con la condicién de cortafuego, articulo
1743 del digesto municipal, superando los 50 cm sobre la cubierta o loseta
cortafuego horizontal.

En relaciébn a la solucién de cubierta plana, en la etapa de proyecto seria
conveniente resolver el remate de la membrana sobre la placa de revestimiento
de forma de optimizar la estanqueidad frente al posible ingreso de agua de lluvia
y el mantenimiento de dicha capa.

En relacion al mantenimiento del sistema, para preservar la estanqueidad del
mismo, se deberd mantener la capa de hidrorepelente incoloro en fachada segun
recomendacion de la empresa, como también las juntas entre paneles, entre
paneles y aberturas y entre paneles y losa.

En caso de requerir la perforacion de los cerramientos o futuras ampliaciones

de Ila vivienda, se deberd consultar con profesionales especializados
recomendados por la empresa.

Sigue : Carpeta 1 — Solicitud e Informacién del Producto - PROPUESTA
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SOLICITUD DE CIR SCNT DATOS (DINAVI)

rubrica representante legal: FECHA

Ministerio

de Vivienda y [
Ordenamiento folio:

N° EXPEDIENTE

Territorial

INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA).

Los que suscriben se responsabilizan de que la informacién proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las
disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones
por parte de la Administracién, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de acuerdo al articulo 239° del Cédigo Penal.

I PLANILLA 01. INFORMACION DE LA SOLICITUD (foja 1)
1| Nombre comercial del sistema Sistema PRO WALL - Schmidt Premoldeados

zI Registro de patente

3| Alcance Abierto, viviendas desde un nivel hasta 3 niveles.

1.1 DATOS DEL PROPONENTE / EMPRESA

4] Nombre proponente / empresa Schmidt Premoldeados S.A

5I Domicilio legal Camino Servando Gomez 3460
sI Domicilio comercial Camino Servando Gomez 3460
7| Teléfono / Celular 2600 3476

8] Correo electrénico schmidt@schmidt.com.uy

Representante Legal

9] Nombre y apellido Oscar Gabriel Schmidt Wallace
1o| Doc.de Identidad 1.136.273-8

11] Teléfono / Celular 2600 3476 / 093 885 955

12} Domicilio Cno Servando Gomez 3460

13I Correo electronico

Representante Técnico

14] Nombre y apellido Andés Rafael Fernandez Villamil
15I Doc.de Identidad 3.748.058-6

1s| Titulo profesional (arq. o ing.) Ingeniero Civil

17} Teléfono / Celular 095 637 491

18] Correo electrénico afernadez@schmidt.com.uy

Caracteristicas de la Empresa

19] Personeria (juridica o fisica) Juridica
zoI Dispone de VECA (si/ no) Si
21] Direccion de la planta o fabrica Camino Servando Gomez 3460

22]Observaciones:

%p le\«"‘ﬂ

[~
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SOLICITUD DE CIR SCNT

DATOS (DINAVI)

FECHA

folio: N° EXPEDIENTE

INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA).

Los que suscriben se responsabilizan de que la informacién proporcicnada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las
disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones
por parte de la Administracion, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de acuerdo al articulo 239° del Cédigo Penal.

PLANILLA 01. INFORMACION DE LA SOLICITUD (foja 2)

1.2 DOCUMENTOS A PRESENTAR CON SOLICITUD (ANTE MVOTMA)

Indicar documentacion que adjunta con Solicitud ante MVOTMA

23] Poder para la gestion del CIR SCNT o vigencia de poderes existentes

Se adjunta Poderes

24I Certificacion de firmas (representante técnico y legal)

25} Control de la

vigencia y representacion de la personeria juridica de la empresa

Se adjunta Certificado Notarial

26| Copia fiel de

titulo/s profesionalles

Se adjunta

27)| Capacidad Técnica

28| Otra documentacion (listar)

29]Responsabilidades:

1. El proponente declara estar en conocimiento del Reglamento de Otorgamiento de CIR SCNT.
2. El proponente y el representante técnico se hacen responsables por la Informacion presentada con la solicitud, y por la veracidad de los
datos proporcionados.
3. El proponente se compromete a notificar cambios de domicilio y/fo demas datos presentados con la solicitud de CIR SCNT.

1.3 FIRMAS
REPRESENTANTE LEGAL ]
30] Nombre Oscar Schmidt
31| Firma il
REPRESENTANTE TECNICO
32| Nombre | Andrés Fernandez

331 Firma
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SOLICITUD DE CIR SCNT DATOS (DINAVI)

rubrica representante legal: FECHA

Ministerio

de Vivienda y [
Ordenamiento LU N° EXPEDIENTE

Territorial

INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA).

Los que suscriben se responsabilizan de que la informacién proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las
disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones
por parte de la Administracién, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de acuerdo al articulo 239° del Codigo Penal.

PLANILLA 02. INFORMACION DEL PRODUCTO SUMINISTRADO Y SU PROCESO DE FABRICACION

2.1 INSUMOS Y EQUIPOS

1 Materia Prima y Componentes basicos de todo lo suministrado por la Empresa Procedencia
Hormigon uruguay
Acero uruguay

2 Maquinaria y equipos utilizados para el SCNT Procedencia
Grua movil Sot uruguay

2.2 PROCESOS INDUSTRIALES EN PLANTA

Incidencia de los insumos y de los procesos de planta en el costo total del suministro (% estimativo)

para Insumos Importados

3] Insumos importados sin proceso en planta local 0%
4I Insumos importados con proceso en planta local 2%
5] proceso/fabricacion en planta nacional de los insumos importados 2%

para Insumos Nacionales

6] Insumos nacionales sin proceso en planta local 0%
7| Insumos nacionales con proceso en planta local 98%
8] proceso/fabricacién en planta nacional de los insumos nacionales 98%

Otros (agregar fila si supera el 10% y especificar)

o 100%

2.3 MONTAJE Y EJECUCION EN OBRA

Indicar el perfil del suministro en relacién a la puesta en obra del producto

11| Suministro y montaje de componentes manufacturados en planta local Si

12| Suministro y montaje de componentes importados no
13| Suministro y montaje de componentes fabricados a pie de obra Si

14] Suministro de componentes manufacturados en planta local, sin montaje no
15I Suministre-de_componentes importados, sin montaje no
16| Sl)éustro comh@ntes fabricados a pie de obra, sin montaje no
17 ‘ 1 eunp}) en obra, sin manufactura ni montaje no

) £ \
kS MvOT Q /

7S N
W
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SOLICITUD DE CIR SCNT DATOS (DINAVI)

L rubrica representante legal: FECHA
Ml;nsiteréo
de Vivienda y [
Ordenamiento folio: N° EXPEDIENTE

Territorial

INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA).

Los que suscriben se responsabilizan de que la informacién proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las
disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones
por parte de la Administracion, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de acuerdo al articulo 239° del Cédigo Penal.

I PLANILLA 03. INFORMACION SOBRE CAPACIDAD DE PRODUCCION Y ALMACENAMIENTO (foja1) I

3.1 PRODUCCION Y ALMACENAMIENTO

Fabricacion de productos

1]superficie cubierta para fabricacion 2340 m2

2]superficie descubierta 7335 m2

3Ino tiene centro de produccion

Almacenamiento de productos

4lsuperficie disponible 7260 m2

5Icaracter|’sticas fisicas del lugar Playa de acopio a la intemperie

slno tiene local de almacenamiento

3.2 CAPACIDAD DE PRODUCCION

para suministro de insumos sin montaje en obra durante un afo calendario

7] Cantidad promedio de m2 habitables 70000 m2

8] Alcance en el territorio nacional / simultaneidad

Trodo el territorio

para suministro de equipos, maquinaria y/o montaje en obra durante un ano calendario

9] Cantidad promedio de m2 habitables 70000 m2

10} Alcance en el territorio nacional / simultaneidad

Trodo el territorio

Notas:

1- La estimacion de la capacidad de produccion en los términos propuestos refieren a la Capacidad Real de Produccién. Se define como
la produccioén esperable en las condiciones reales de funcionamiento, y acorde a las condiciones de la empresa al momento de la
solicitud. Debera considerar aspectos como infraestructura, capacidad de produccion en planta, accesibilidad de los insumos, mano de
obra y su rendimiento, etc. 2- La declaracion de
Capacidad de Produccion, su simultaneidad y alcance en el territorio nacional podréa ser considerada en términos orientativos para la

asuncion de compromisos con el MVOT.
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SOLICITUD DE CIR SCNT DATOS (DINAVI)

N rubrica representante legal: FECHA
Ministerio
de Vivienda y .
Ordenamiento folio: N° EXPEDIENTE

Territorial

INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA).

Los que suscriben se responsabilizan de que la informacion proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las
disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones
por parte de la Administracion, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de acuerdo al articulo 239° del Codigo Penal.

I PLANILLA 03. INFORMACION SOBRE CAPACIDAD DE PRODUCCION Y ALMACENAMIENTO (foja 2) I

3.3 SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

3.3.1 Caracteristicas de la gestion de calidad del producto

11]sistema implementado ¢/ certificacion no
12|sistema implementado, s/certificacion Si
13|realiza controles si, segun ISO 9001

-

1no tiene previstos controles

=

4no requiere

15|Observaciones
3.3.2 Implementacion de la Gestion de Calidad
16. tipo de control que realiza 17. frecuencia
a)jrecepcion de materias primas 100%
b)Irecepcién de componentes 100%
c)Ien el proceso de fabricacion 100%
d)IdeI producto terminado 100%
e)Iotros
f)Iotros
g)Iotros
n)jotros
por cada tipo de control definido, ampliar informacion
18. laboratorio 19. criterios de aprobacion o rechazo 20. registro / disponibilidad
a)| Propio Resistencia hormigon > fcK Sl
b)I Externo Materialles hormigon, UNIT ISO Sl
o
o
o
f)I
g)I
ol
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SOLICITUD DE CIR DATOS (DINAVI)

rubrica representante legal: |FECHA | 24/7/2023
e Vihaenda Y folio: Ne EXPEDIENTEl
Territorial
INFORMACION DEL PROPONENTE (DECLARACION JURADA): Los que suscriben se

responsabilizan de que la informacion proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con las disposiciones tributarias y penales vigentes. Los errores y
omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones por parte de la Administracion, sin perjuicio de las correspondientes acciones penales, de
acuerdo al articulo 239° del Cédigo Penal.

I PLANILLA 04_INFORMACION SOBRE COSTOS DE CONSTRUCCION I

4.1 COMPONENTES DE COSTOS DE LA OBRA

Costos por obra tradicional

1| Costode materiales [ %
2| Costode ManodeObra . %
3| Leyes Sociales L %
4] Benefico L, %
5 sub total obra tradicional] ... %

Costos por SCNT

6] Costo de materiales
7| Costo de Mano de Obra

8] Leyes Sociales

9| Beneficio
10 sub total SCNT
10) 4.2 COSTO GLOBAL
SCNT en base a vivienda tipo
11] Costo global UR 1.461,17
12| Costo /m2 habitable UR/m2 habitable 29,22

Observaciones: establecer paramétrica de ajuste y cronograma financiero.

SCNT (caso de componentes constructivos)

3] (Describir) UR/m2 habitable
UR/m2 habitable
UR/m2 habitable

Observaciones:

4.3 MANTENIMIENTO DEL SISTEMA

Tareas de mantenimiento y costos para vivienda tipo

14| Rubro / tarea de mantenimiento | 15- Durabilidad 16 Metraje 17 M de obra 18 Costo(UR)

a) Pintura 10 afos 89 19,52
b) Electrica 10 afos x 15,6
<) Sanitaria 10 afios x 31,3
d) No aplica

Tareas de mantenimiento por periodo

(indicar tareas requeridas, con las
letras asignados en cuadro

anterior) CM/CI Incidencia anual de CM/CI
1910 afios Pintura/ electrica / sanitaria 22,00 2,20
20]20 afios Pintura/ electrica / sanitaria 22,00 1,10
21]30 afios Pintura/ electrica / sanitaria 22,00 0,73

—_— '

Ing. Oscar Schmidt
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www.schmidt.com.uy
schmidt@schmidt.com.uy
Cno. Servando Gémez 3460
Montevideo - Uruguay

Tel. (+598) 2 600 34 76

INFORME TECNICO SCHMIDT PREMOLDEADOS

Sistema PRO WALL Schmidt para estructuras

de vivienda

: I:Net ||
SYSTEM CERTIFIED W
1SO 9001:2015 No.14732/0 1ISO

3 %vo: Qoi
(@ Nquaiits4ustria Vo EELSQA

CERTIFICADO
CERTIFICATE
9001:2015 REG: 1717/01
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www.schmidt.com.uy
“ schmidt@schmidt.com.uy

Cno. Servando Gémez 3460
SCHMIDT Montevideo - Uruguay
PASION POR INNOVAR Tel. (+598) 2 600 34 76

5.1 Descripcién general del sistema constructivo

Este sistema constructivo consta de placas prefabricadas tipo sandwich conformado por tres
capas: muros portantes de hormigén armado de 8 cm de espesor al interior + 4 cm de EPS + 4
cm de hormigén armado hacia el exterior que conforma el revestimiento.

La capa de hormigon estructural actua como muros portantes soportando la carga de las losas de
entrepiso y/o cubierta.

La cubierta del sistema podra conformarse tanto por cubierta liviana del tipo EPS ,por placas
macizas de hormigén o pre losas.

La ventaja de este panel es que el mismo saldra de fabrica con todas las instalaciones, tanto
sanitarias eléctrica y aberturas, permitiendo construir un moédulo basico de vivienda en plazos
minimos.

Las placas seran colocadas de tal forma que el hormigon estructural de 8 cm quede hacia el
interior de la vivienda en los casos de muros exteriores (M1) sobre la misma se ejecutara un

hidrorepelente incoloro que le dara impermeabilidad.

= Sistema de ejecucion: prefabricado
= Tipo de sistema: abierto, permite incorporar componentes ajenos al sistema.
= Pesos de los elementos: pesados (maximo 9.000 k)

» Lugar de fabricacion: en fabrica.

5.1.2- Descripcion del campo de aplicacion.

Este sistema, se adapta facilmente a cualquier tipo de proyecto. Permite generar
edificios hasta 3 pisos de altura con los espesores mostrados.

El mismo permite construir edificios aislados, apareados y en tira.

Los cerramientos del tipo M1 ,pueden ser utilizado en edificios variados: viviendas,

edificios educativos, oficinas, supermercados, tiendas,etc.
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5.1.3- Descripcion de los componentes, o elementos que integran el
sistema. ‘

Este sistema constructivo consta mayormente de placas prefabricadas tipo
sandwich en conjunto con placas macizas que permiten arriostrar el sistema y la

correspondiente cubierta que podra ser liviana o maciza.

Estructura

La estructura del edificio estd compuesta basicamente por muros portantes de
hormigén armado arriostrados por las placas transversales y su cubierta que podra
ser isowall, placa maciza de hormigén armado o prelosa con llenado en sitio.

La rigidez y estabilidad del edificio se logra mediante la configuracion ortogonal de
los muros en planta, lo cual brinda una rigidez ante esfuerzos horizontales
ampliamente superior a los esquemas estructurales de entramados de vigas y
pilares arriostrados. Esta configuracion de muros de es conocida como “Crosswall”

o0 muros de cortante.

Materiales
- Hormigén, definido segun la norma UNIT 972:97, resistencia caracteristica a

los 28 dias segun lo indicado en el elemento estructural correspondiente.

Acero conformado de alta adherencia, de resistencia caracteristica (fyk) igual
a 5000 kg/cm2, definido segun norma UNIT 843:95.
Malla electrosoldada de alta resistencia, de resistencia caracteristica (fyk) igual
a 6000 kg/cm2, definido segun norma UNIT 845:95.

Espuma de poliestireno Tipo 2 Densidad 30kg/m3
Asfalto Densidad 2100 kg/m3

ELEMENTO :
ESTRUCTURAL TIPO DE HORMIGON
PILOTES C25
CABEZALES o ZAPATAS C25
MUROS C30
PRELOSAS C30
LOSAS C25
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COMPONENTES DEL SISTEMA:

Techo: isopanel, placa
maciza o prelosa

M3: CLASIC WALL

M1: PRO WALL

Fundaciones

La fundacion para el sistema sera construida en sitio y dependera tanto del estudio de suelos como
de la estructura propuesta.

En la mayoria de los casos sera zapata corrida o platea si el suelo lo permite. De lo contrario el
sistema puede adaptarse a cualquier tipo de fundacién al igual que un sistema tradicional de muros

portantes.

Tipos de muro

Todos los muros se realizaran de acuerdo a las especificaciones y medidas expresadas en los planos
de albanileria.

Los muros exteriores M1 (PRO WALL) seran de 16 cm segun detalle que se adjunta a continuacion.
Los muros M3 (CLASIC WALL) seran de 12 cm y sera parte del sistema segun lo necesite el
arriostramiento estructural.

Los tabiques interiores (M8) seran de estructura galvanizada y paneles de yeso con aislacion de lana
de vidrio segun detalle. En los casos de llevar revestimiento ceramico se sustituira la placa de yeso

comun por placa verde.
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PRO WALL CLASIC WALL TABIQUE LIVIANO
M1 M3 M8
g il a=10cm

VA~
/

I

bl

i
P \\

T
TIrrrrr

1

Hormigén armado (8cm)

Asfalto

Poliestireno expandido T2 (4cm)

Placa premoldeada hormigon armado (4cm)
Sellado incolor proteccion exterior

Enduido y pintura

Placa yeso e=12mm

Montante chapa galvanizada 70mm
Lana roca densidad 18kg/m3

Placa yeso e=12mm

Placa premoldeada hormigon amado
ion visto Enduido y pintura

Nota: la capa de hormigdn de 8 cm esta conformada por hierro armado segun
solicitudes. El revestimiento de 4 cm lleva una malla conformada de 4.2 mm, mientras que la
armadura que permite la union de las capas sera un trilgic fi 5 de hierro galvanizado.

DETALLE M8

o—— Placo

- Solera

Placo elevada

- Banda ccustica

1.5 em

Sellador acrilico

1 Placa Solidtex

2 Montante 69 mm
Solera 70 mm
Material Aislante
Tornillo Solidtex T52
Masilla

N @ W

Cinta para juntas

Pared simple Solidtex.

Altura Maxima

450m
53dB
60

Si
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Tipos de cubiertas

Cubierta prelosas.

Pagina 18 de 99

www.schmidt.com.uy
schmidt@schmidt.com.uy
Cno. Servando Gémez 3460
Montevideo - Uruguay

Tel. (+598) 2 600 34 76

Las azoteas se resuelven con el esquema tradicional de impermeabilizacion, a efectos del informe

SCNT no hay cambios. Se adjunta esquema tradicional.

|
|Prelosa

\ Placa INT.

Membrana asfaltica 4 mm.
Imprimacion asfaltica

Alisado arena y portland conformando pendiente e.min.= 3 cm
Poliestireno expandido densidad tipo Il| e=4 cm

Film polietileno 150 micrones

Placa prefabricada hormigén armado e=20 cm

Cielorraso de hormigén visto
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Cubierta placa maciza premoldeada
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En caso de ser placa maciza, se pondra membrana aluminizada entre las juntas y membrana

liquida por encima.

Tomado de junta

sobre Roundex o/
tira de Polifon /

Placa maciza

con Sika Flex /

RO T

Pintura impermeabilizante

Fajas de membrana en juntas de paneles
Placa premoldeada hormigon armado (10cm)

Camara de aire (3 cm)
Lana de vidrio

Foil aluminio
Cielorraso de yeso

Cubierta de azotea isopanel

El sistema también permite terminar el nivel de azotea con cubierta de isodeck (isopanel). En ese
caso se sustituyen todas las capas por el isodeck.

Isopanel

Tomado de junta
con Sika Flex
sobre Roundex o/
tira de Polifén

LU L L L L L L L L L LT
O EReNPEsaNNeNNEeNENeNNeNoesREnBeeN BN

ustria
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5.1.4- Descripcion de uniones y encuentros del sistema.

Los muros premoldeados se ubican sobre su fundacion de forma de enhebrar las
esperas de acero en los tubos de inyeccion (ver ilustracion 3). Luego de montados
los muros, se apuntalan y se procede al grouteado (mortero expansivo de alta
resistencia) de los tubos de inyeccion y de las juntas. La colocacién del grout
permite obtener una unién monolitica a compresion y cortante en todo el perimetro

de contacto del muro con su fundacion.

Uniones de placas y fundaciones en sitio.

INT. EXT.
Rellenar tubo con
SikaGrout —__ [+
—L
+0.00 ] Vereda Perimetral
Platea \[/ o -0.05 Continuacion de hormigon
af .7 T P Bbaian o L-. i “fj_ dela platea
E,_“I".'u ; I'\ ’\.}T e .x- -u
/m\é;a@\r{a@\ {1 XANE /p/ ///y//\/
2 \\ SEEATA
E / \ ///////
A a/ P il s \ %[‘3\ \\\ \\ 5
/ \/// /?\ n Slka Flex, reanzarlo previo al

Ienado del Sika Grout

\ \ Colocar roundex para sporte del Sika Flex

\\ Colocar separadores de neopreno esp. 2cm
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Uniones entre placas.

Las uniones entre placas estan conformadas por insertos
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embebidos en el

hormigoén soldados en sitio tal cual se presenta en los graficos. Corresponde una

unién por placa en sus vértices superiores.

Ang.L:7.5CM
esp. 3/16"

ENCUENTRO EN PLANTA DE PLACAS

EN ESQUINA

Varilla @20 liso
Bem

| =]
QY e
I e
/ = i,
Tomado de junta =
con Sika Flex _{_
sobre Roundex o
tira de Polifon
¥
08.0 04.0 04.0
-+
VISTA 1
Ang. L 7.5cm Varilla @20 liso
esp. 316" I=8cm
—
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ENCUENTRO EN PLANTA DE PLACASENT

Tomado de junta
con Sika Flex
sobre Roundex o
tira de Polifon
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Uniones de placas y cubierta de isopanel
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Las uniones entre las placas PRO WALL y y la cubierta de isopanel sera tal cual se grafica a

continuacion

Panel EPS 100mm Engrafado
[ EPSEN100 |

Tortuga plastica
[PVET]

Tuerca galv. BSW 3/8"
[T3/81

.S S
B T R i1
= — Arandela carrocero galv. 3/8"
PN [Acy/8]
ari'a roscada
\ Vari da BSW 3/8"
| [va/8]
R A AN AN i | ||-— Gotero frontal p/pane‘ 100mm
k_i__r__’:_."_‘_i_ _ ‘ [GFP100]
Angu|o interior [‘k%:;ﬂ | : | _ fcfpm?che POP 5/32x1/2
Silicona blanca neutra | P~ Silicona blanca neutra
1581300] uJ s [5BL300 ]

Taco expansivo metdlico 3/8"
Remache POP 5 32x 1/2 Ll b

[rPOP]

L Crr

PRO WALL

L S e N

Uniones de placas y cubierta de placa maciza de hormigén armado.

La unién entre placas PRO WALL y placas macizas de techo sera con insertos embebidos en el
hormigon y soldados en sitio. La cantidad de insertos sera cada 2 metros aproximadamente en el

largo de la placa .
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Platina 7.6x9.5

2 esp 5Smm
Placa maciza P

’f Yeso

Tomado de junta
con Sika Flex

sobre Roundex o Varilla @6
tira de Polifén L=8.5cm
Ang. L 2"x2"

long=98.5 esp 5mm

0 1 1 1 O L S0 S BB 0 S B

Uniones de placas y prelosas en edificios de mas de un nivel.
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La unioén entre placas PRO WALL y los entrepisos conformados por prelosa se ejecutaran en sitio y

se conformara una estructura homogénea al momento del llenado de la losa.

La losa de entrepiso se conforma por el elemento pre losa , prefabricado de cm de hormigén con
tralichos que van de 5 en 5 cm de altura. El espesor y la cuantia de hierros negativos de la losa
terminada, se definira segun las solicitudes estructurales, luces de apoyo y descargas .

Placa Luego de rellenar tubo

tapar con mortero de A.C.

P

EXT.
Rellenar junta con
Sika Grout y Sellar con
Sika Flex sobre soporte de
Sika Roundex o similar

Rellenar tubo de inyeccion

varilla

/ /

con Sika Grout hasta cubrir INT.

" Tralichos
Ji

R S S e

\\ Varlla 016 |
\ \ancladaenplaca  |projosg

\ Placa INT.

Uniones de placas y prelosas en azoteas tradicionales.

. +266cm
{P.E. esp 15cm

Armadura negativa malla y hierro segun calculos

Al igual que los entrepisos la unidon de paneles PRO WALL y cubierta tradicional, la unién sera
conformada en sitio en conjunto con el llenado en sitio y los hierros de vinculacion que se

presentan en el graficos a continuacion.
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INT.

EXT.
Membrana asfaltica 4 mm
Imprimacion asfaltica
Alisado de arena y pertiand conformando pendiente e min: 3mm
Poliestireno expandide densisdad tipo Il e:d cm
Film polietileno 150 micrones
Cielorraso de hormigén visto r

S
Prelosa .~
PE.esp 15ecm |
- Agujero en placa
INT. kS 0%&:‘30 L=20cm
Placa a rellenar con Sika Grout

Detalle de amure e impermeabilizacién de aberturas

Las aberturas se colocaran en fabrica.

Las mismas no llevaran contra marco y seran selladas con sellador estructural .

El antepecho de la abertura tendra pendiente hacia el exterior de forma tal de evitar la entrada de

agua.
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X

i

S

AL

Tornillo y taco arriba
y en los laterales

Abertura de aluminio
con cortina enrollar

Sellador estructural

Antepecho con pend 5%

5.1.5-Descripcidon de condiciones de traslado, y disposiciones de los

componentes de obra para viviendas.
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El presente instructivo se aplica al proceso de inspeccion y control de piezas prefabricadas al

llegar a la obra sobre el camion.

INVOLUCRADOS
Director de obra

Capataz de montaje

DESARROLLO: previo a la descarga del camion, inspeccionar todas las piezas para ver si
existen fisuras, golpes u otras marcas sufridas por transporte. En caso de existir dafios
importantes o presencia de fisuras mayores a 0.3mm consultar con la Oficina Técnica si la pieza

debe ser rechazada o no.

Se deben anotar en el libro de Obra las piezas con marcas para poder realizar un seguimiento
de las mismas.

Es conveniente en caso de apreciarse fisuras, tomar nota de la forma de estiba del camion. Si el
director de obra entiende que esta pieza no es apta para ser montada se apartara y se evaluara
su reparacion o no.

Previo al montaje, en fabrica, cada pieza debera aprobar los controles de calidad. Deben de ser
medidas y comparadas con los despieces. Se debe prestar atencién a la geometria, posicion de
insertos. En caso de existir diferencias con los despieces se debe comunicar inmediatamente a

la Oficina Técnica para decidir si se rechaza la pieza o se repara.

5.1.6-Descripcidon de procedimiento de montaje.

1.Construccion in situ de fundaciones de hormigén armado
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Se ejecutan las cimentaciones de acuerdo a los planos de estructura y los cabezales o zapatas
correspondienteé‘(ver iError! No se encuentra el origen de la referencia.y2). En la
construccion de las bases en sitio, se disponen esperas para recibir los muros premoldeados.
Las esperas se unen a los muros mediante cafos de inyeccion previstos en la pieza

premoldeada.

2.Posicionado de placas perimetrales (muros).

Placas premoldeadas de hormigén armado C30

Se hara tomando las piezas desde el camion o el acopio realizado, izando con una grua hasta la
vertical y guiandola hacia las esperas previstas en la platea. Una vez posicionada, a plomo y en
ejes, si se trata de la primera placa se apuntala provisoriamente para liberarse de la grua.
Posteriormente se rellenan los cafos que hacen de unién con la platea con Sika Grout. En su
parte superior las placas tienen previsto unirse por platinas soldadas entre si. La junta entre la
placa y la platea esta prevista que sea de 2cm y la misma se llenara con el mismo Sika Grout que
se vierte para llenar los cafios de sujecion. Se analizara en cada caso si es necesario apoyar la

placas sobre un mortero de asiento de arena y cemento.

2. Montaje de cubierta.

En caso de cubiertas de placas macizas y/o isopanel:

Placas premoldeadas de hormigén armado C30

Una vez posicionadas, aplomadas y amuradas las placas perimetrales, se montaran las placas
de techo. En cada extremo llevaran dos insertos metalicos para encastrar con los insertos
previstos en las placas de muros. Ademas se vincularan lateralmente con insertos de borde
soldandolos ente si. El apoyo se realizara sobre cada inserto y se soldaran segun el detalle en
los planos. Las placas se descargan del camidn o acopio y se izan con cadenas y/o eslingas
apropiadas desde los ganchos insertos previstos a tal efecto.

Se eleva la pieza guiandola desde el piso con cuerdas guias hasta su lugar definitivo.

Montaje de entrepiso .En caso de edificios con entrepisos:
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Tubo 250

Barra 020x400LG
(min. 2 por panel)

212/200

Grout e=20mm

IIustracibn 3 - Esquema 3d de montaje de muros llustracion 4 — Ejemplo de edificio con muro portante

A) Montaje del primer nivel losas

Las losas estan compuestas por encofrados perdidos de hormigdén premoldeado (prelosas) y
hormigon en sitio. Las prelosas se montan en posicion mediante puntales, luego se colocan las
instalaciones correspondientes, el acero de refuerzo y posteriormente se procede al colado de

hormigoén de todo el nivel.

llustracion 5 — Prelosas llustracion 6 — Esquema 3d de montajé de losas
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500

Barra conformada con rosaca 100mm
@16 /300

“efa N . \“‘d/

7\
L RN A

64| 156
220

500

No colocar espuma
en zona de conexion

llustraciéon 7 — Unién de losa con muro llustracién 8 — Esquema 3d de montaje de muros en varios niveles

La union entre el muro y la prelosa es materializada mediante el hormigon colado en sitio y las
barras de acero del muro que quedan en espera en el muro y en las prelosas. Como resultado
se obtiene una union monolitica resistente. Al dia siguiente del colado del hormigon, sin retirar el
apuntalamiento, se puede repetir todo el proceso para el nivel siguiente. Las uniones entre
muros verticales de distintos niveles son resueltas de la misma forma que en la jError! No se
encuentra el origen de la referencia..

En resumen el sistema estructural es un entramado de pantallas y losas de hormigén armado
con la diferencia que las losas, al ser parte premoldeadas y parte in situ, solo trabajan
unidireccionalmente. Luego las uniones son ejecutadas con hormigon in situ armado por lo que
se obtiene una estructura totalmente monolitica la cual no se diferencia de una estructura

completamente in situ.

B) Finalizado el montaje:

En caso de cubierta maciza:

e Sobre la cubierta se colocara entre las uniones de los paneles membrana geotextil de ancho

30cm. Luego de este “fajeado” se pintara con pintura impermeabilizante y/o membrana liquida.

En caso de cubierta tradicional con prelosa:

e Sobre la cubierta se colocara membrana aluminizada hasta pretil.

En todos los casos

1S0 9001:2015 No.14732/0

o En las placas de cerramiento se realizara un tomado de junta en la union de las placas con

Sika Flex o similar.
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DATOS A CONSIDERAR:

Maquinaria a utilizar:
Gruas hidraulicas de 25 y/o 50 tons, dependiendo de la etapa de la obra se debera utilizar mas
de una.

Operarios:
La cantidad maxima de operarios que se tendra en obra a la misma vez seran 8 (no estricto).
Altura maxima de trabajo: 3.00mts. Para acceder a trabajos en altura se utilizara escalera hasta
5 mts y hasta 7mts con escalera reforzadas, para alturas mayores se utilizara un brazo articulado.

En todos los casos se utilizaran cinturon de seguridad

OBRA EN SITIO:

Instalaciones:

Tal cual lo mencionado anteriormente, los paneles PRO WALL contendran embutidos en los
mismos las instalaciones sanitaria y eléctricas.
Las mismas quedara a la espera de la union en sitio con las instalaciones que vendran por piso.
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Instalaciones eléctricas.
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Instalaciones sanitarias.
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