Ejemplo de ensayo de aislamiento acustico
a ruido aéreo de sistema de placa de yeso
laminado relleno de URSA TERRA segiin
UNE EN IS0 140-3:1995.

i

m

Los sistemas de placa de yeso laminado
funcionan acusticamente bajo el principio
masa-muelle-masa. La eficacia de estos
sistemas se fundamenta en la elasticidad
de las lanas minerales.

12 URSATERRA

elasticidad
del aislante
permite el paso
de instalaciones
sin efectuar
recortes

Instalacion

O se replantean los tabiques sobre el pavimento

y se fijan al suelo y al techo los canales. Interponer
una banda elastica en estos puntos mejora las
prestaciones acusticas del tabique. Los montantes
que constituyen el armazon del tabique se alojan

en el interior de los canales segiin la modulacion
correspondiente. Las placas de yeso laminado de cada
cara se atornillan a los montantes.

@ Se efectiian las instalaciones que deban alojarse
en los tabiques; los montantes presentan troqueles
para facilitar este trabajo.

© Se coloca la lana mineral URSA TERRA entre las

alas de los montantes, rellenando toda la cavidad de
la estructura. La elasticidad del aislante permite el
paso de instalaciones sin efectuar recortes.

O se atornilla la placa de yeso laminado a la segunda
cara del tabique. Si se han previsto varias capas de
placas de yeso laminado en cada cara, se atornillan

a los montantes atravesando las precedentes.
Finalmente, se efectua el tratamiento de las juntas
entre placas mediante cinta y pasta de juntas.
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Junta de
polietileno

Instalaciones Instalaciones Alojamiento de
hidraulicas eléctricas cajas de mecanismos

Prestaciones tecnicas

Tabiques de distribucion

el Espesor | Peso medio Espesor
Esquema | Descripcion ) ;
sistema aprox. EVERIEEL
)

(mm) (kg/m?) (mm (dB) (dBA) (EN (W/m2K)

m<=g7  Tabique sencillo PYL15+48LM+PYL15 78 26,0 45-50 45(-3;-9) 43,2 CTA-379/09/AER 30 0,61
Tabique sencillo PYL15+70LM+PYL15 100 26,7 60-65 47 (-2; -7) 45,7 CTA-086/08/AER 30 0,46

Tabique sencillo PYL18+48LM+PYL18 84 33,0* 45-50 >45 (-2; -10) >45,7 * 60 0,60

-—=>-4- Tabique sencillo PYL18+70LM+PYL18 106 34,3 60-65 47 (-2; -5) 46  CTA-276/05/AER 60 0,45
TETT Tabique maltiple 2PYL13+48LM+2PYL13 100 43,0 45-50 54 (-3; -8) 51,9 CTA-087/08/AER 60 0,58
= Tabique multiple 2PYL15+48LM+2PYL15 108 48,0* 45-50 >54 (-3;-8) >51,9 * 90 0,57
Tabique maltiple 2PYL13+70LM+2PYL13 122 42,0* 60-65 55 (-1; -6)* 53,5 * 60 0,44

W=l Tabique multiple 2PYL15+70LM+2PYL15 130 48,0 60-65 >55(-1; -6) >53 * 90 0,43

* Estimacion seg(n ensayo sistema con menor nimero de placas de yeso laminado

Tabiques 13



Tabiques de separacion

o Espesor | Peso medio Espesor
Esquema [ Descripcion ) :
sistema aprox. lana mineral
)

14

Tabique especial
2PYL13+48(H)LM+e+48(H)LM+2PYL13

Tabique especial
2PYL13+48LM+e+48LM+2PYL13 Arriostrado

Tabique especial
2PYL13+70LM+e+70LM+2PYL13 Sin arriostrar

Tabique especial
2PYL15+48L.M+e+48LM+2PYL15 Arriostrado

Tabique especial
2PYL15+70LM+e+70LM+2PYL15 Sin arriostrar

Tabique especial
3PYL15+48LM+e+48LM+3PYL15

Tabique especial
2PYL13+48LM+PYL13+48LM+2PYL13 Arriostrado

Tabique especial

2PYL13+48LM+Chapa metalica 0,6mm+48LM+2PYL13

Tabique especial
2PYL13+70LM+PYL13+70LM+2PYL13 Sin arriostrar

Tabique especial

1| PYL15+48LM+PYL15+48LM+PYL15

Tabique especial
2PYL15+48LM+PYL15+48LM+2PYL15 Arriostrado

Tabique especial
2PYL15+70LM+PYL15+70LM+2PYL15

* Estimacion segln ensayo sistema con menor nimero de placas de yeso laminado

(mm)

156

146

210

176

205

256

158,5

146,6

207,5

151

171

220

(kg/m?)

44,5

45,2

45,6

52,4

53,4

92,0

55,4

50,0

56,0

35,0

64,9

65,5

(mm

45-50

45-50

60-65

40-45

60-65

60-65

45-50

45-50

60-65

45-50

45-50

60-65

(dB)

65 (-3; -10)

57 (-2; -6)

66 (-2; -9)

56 (-2; -2)

69 (-2; -7)

72 (-5; -4)

62 (-4; -11)

61 (-3; -9)

70 (-4; -11)

53 (-5; -13)

64 (-5; -12)

71 (-3; -9)

NOTA: Valores extraidos del manual Pladur®. Los sistemas constructivos con resultados de estabilidad al fuego El 120 pueden incorporar placas tipo fuego.
Para la certificacion de los resultados de estabilidad a fuego se requiere que el fabricante del sistema constructivo suministre el ensayo especifico realizado en un laboratorio homologado a tal efecto.

URSA TERRA

(dBA)

62,8

55,9

64,4

55,1

67,6

67,4

59,1

58,7

66,9

48,4

60,3

68,7
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CTA-026/06

CTA-118/08/AER

CTA-009/06/AER

CTA-277/05/AER

CTA-125/08/AER

CTA-268/08/AER

CTA-269/08/AER

CTA-152/08/AER

CTA-141/08/AER

CTA-140/08/AER

(EN)

60

60

60

120

120

120

90

90

90

90

120

120

(W/m?2K)

0,34

0,34

0,25

0,34

0,24

0,20

0,33

0,34

0,24

0,34

0,33

0,24



Falsos techos
con terminacion lisa
de altas prestaciones

Falsos techos suspendidos mediante soportes
amortiguadores para espacios con altos
requerimientos de aislamiento acustico por su
elevado nivel de emision de ruido.

Techo acustico

Especialmente disenados para locales con niveles VentaJaS
de emision de 80-90 dBA. Bares, restaurantes,
teatros, auditorios, cines, locales comerciales...

- y - e Instalacion rapida y sencilla, e La membrana acistica desplaza la
Dos posibilidades en funcion del requerimiento K .
aclstico. Mejora del aislamiento acustico al ruido ya sea en obra nueva como en frecuencia de resonancia.
aéreo segun UNE-EN IS0 10140-2:2011 rehabilitacion. o
y UNE-EN IS0 10140-1:2016 Anexo G . Al‘aumentar 2 espgsor 2 la, lap d
e Permite ocultar los pasos de las mineral sus prestaciones acusticas
instalaciones. aumentan.
ARW ARW ¢ Los soportes amortiguadores
18 dB 22 dB minimizan la transmision de
vibraciones.

Ref. 21/25271-1590 Ref. 21/25271-1591

32 URSATERRA
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URSA TERRA

Base

AENO!

E

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR'|
R o R @ «
A EUCEB

0099/CPR/A43/0608  020/003809 DIT 380R/21

( \ ﬁ @ roto
- Espesor | Ancho Largo . ud./ m?/ Pq m?/ Rt
poP SATERSTNIZA061 Pq /paIEt palet aw* mz.K/W
50 3 24

Panel de lana mineral URSA TERRA conforme a la norma 2140335 0,40 13,50 S 16,20 388,80 0,85 1,35
;J:lnilEyplai:Lléih:oo“;iiriéfila, sin revestimiento. Suministrado en 2140336 50 0,60 13,50 S 2 16,20 24 388,80 0.5 135
Caracteristicas técnicas certificadas 2140338 60 0,40 10,80 S 3 12,96 24 311,04 0,95 1,60
2140339 60 0,60 10,80 S 2 12,96 24 311,04 0,95 1,60
QT K 2140340 75 0,40 8,10 C 3 9,72 24 233,28 1,00 2,00
Al 2140371 75 0,60 8,10 S 2 9,72 24 233,28 1,00 2,00
AFTS 2142914 80 0,40 8,10 C 3 9,72 24 233,28 1,00 2,15
aire (r') > 5 kPa-s/m? 2141621 80 0,60 8,10 C 2 9,72 24 233,28 1,00 2,15
AW 2140372 100 0,60 6,50 C 2 7,80 24 187,20 1,00 2,70
2141313 100 0,40 6,50 C 3 7,80 24 187,20 1,00 2,70
@ T3 2140373 120 0,60 5,40 C 2 6,48 24 155,52 1,00 3,20
MU1 2141107 130 060 4380 C 2 6,48 2% 15552 1,00 3,50
<1 kgfm? 2141108 140 0,60 4,80 C 2 5,76 24 138,24 1,00 3,75
2141109 150 0,60 4,80 C 2 5,76 24 138,24 1,00 4,05

== Panel

, . Espesor | Ancho Largo . Ud./ m¥/ Pq m?/ Rt

. o 2141651 50 0,60 1,35 S 15 12,15 20 243,00 0,85 1,35
e e UL AErS-WLIPLAW 2141652 60 060 135 s 11 8,91 20 17820 095 160
2141653 75 0,60 1,35 S 10 8,10 20 162,00 1,00 2,00
2141654 100 0,60 1,35 S 7 5,67 20 113,40 1,00 2,70
2141655 120 0,60 1,35 S 5 4,05 20 81,00 1,00 3,20
2141656 130 0,60 1,35 C 5 4,05 20 81,00 1,00 3,50
2141657 140 0,60 1,35 C 4 3,24 20 64,80 1,00 3,75
2141658 150 0,60 1,35 C 4 3,24 20 64,80 1,00 4,05

*Datos provisionales, certificado AENOR en curso.
Dis Disponibilidad S Stock € Consultar Pg Paquete Rt Resistencia Térmica
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Aislamiento acustico

Se define el aislamiento acustico como

la reduccion de la transmision de ruido entre

dos estancias o entre un espacio interior
y el exterior.

El aislamiento acustico representa la proteccion de
un recinto a la inmision de una perturbacion
acustica. El aislamiento aclstico de un cerramiento
se caracteriza por su aislamiento en dB para cada
banda de frecuencia en Hz.

Aislamiento acustico a ruido aéreo de un elemento
constructivo: R,(C;C,)

R, Aislamiento acustico global (dB)

R,=R,+C Aislamiento acustico global a ruido
rosa (dBA)
R,,=R,+C, Aislamiento aclstico global a ruido
de trafico (dBA)

Aislamiento acUstico a ruido de impacto de un
elemento constructivo:

L, (dB)

En el caso del ruido procedente del exterior, la
exigencia basica tiene que ser, por logica, coherente
con el nivel de exposicion al ruido exterior:

Consultar las herramientas de calculo disponibles en
www.ursa.es/herramientas/

Las exigencias impuestas por el DB HR, que,
l6gicamente, no pueden ser idénticas para los
diferentes tipos de local emisor y de local receptor,
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se pueden sintetizar en la siguiente tabla:

Exigencias de aislamiento acustico impuestas por el DB-HR

CTE

CODIGO TECNIGO
BE LA EDIFICACION

No perteneciente a la misma unidad de uso
Instalaciones o actividad

Medianerias

Tabiques uso residencial privado

Recinto del ascensor

Patinillo de extraccion de humos de garaje

Otros conductos

Aislamiento aclstico a ruido aéreo

entre recintos

D
D

> 50 dBA D ., >45dBA L', 265

nTA = nTA = nT,

> 55 dBA D ., >45dBA L'

nTA ™ nTA =

D, 50 dBA
st 2 40 ABA
R, 2 33 dBA

R,2 50 dBA
ascensores con cuarto de maquinas

D_.,255dBA

nTA™
ascensores de mochila

R, 2 45 dBA
R, 2 33 dBA

D

CTE Valores de aislamiento acustico a ruido aéreo,

CODIGO TECNIGO
BE LA EDIFICACION

2

L, <60 30
60 <L, <65 32
65<L,<70 37
70<L,<75 42
L, 275 47

A _entre un recinto protegido y el exterior
m,nT tr

Uso del edificio residencial y hospitalario
L,dBA

nTw

30 30 30
30 32 30
32 37 32
37 42 37
42 47 42

Resumen de caracteristicas exigibles 57

Aislamiento aclstico a ruido de impactos
entre recintos

> 60

Uso del edificio cultural, sanitario, docente, administrativo
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Aislacion acustica

Ley de masas
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Fuente: RILEM Technical Committees 78-MCA and 51-ALC - Autoclaved Aerated 2

Concrete - Properties, Testing and Desing - Edition 2005
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DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE ESTANDARES, ESPECIALIDAD:

e
3.- HIGIENE SALUD Y MEDIO AMBIENTE - > Ordosambonts Tortertal
3 1 ESTANQUEIDAD AL AGUA Y AIRE
REQUISITOS METODO DE VERIFICACION Referencia a snsayos Referencia ITP OBSERVACIONES
calculos y otros (folios)

188- Verificacion del desempenfio sobre
analisis de los detalles constructivos de
componentes que presentan exposicion a
los factores aire y agua.

Pags. 4-5, 25 Se visualizan en detalles

! Adjuntos a ITP constructivos presentados las
soluciones para la
impermeabilizacion de los
componetes. La
impermeabilizacion Membrana
liquida STO en cerramiento
exterior. Cubierta con
revestimiento exterior de chapa
y sistema de union en base a

encastre estanco juntas
Membrana ||qu|da Ensayaﬂa selladas con silicona neutra. El
Estanquidad al aire y|189- Verificacién mediante ensayos del por fabricante segin norma : : : montaje en seco permite el |
us | @laguade juntas y |prototipo, de sus componentes, conforme a ASTMEZ1T8y ASTMEDS [DREWIER O EIEe JSiedc déos oamamientos o
MA 01 uniones de norma reconocida y reproduciendo las (Metodo B de agua) y ASTME- | © ' '\ 1 crnea la introduccion de agua en su
e componentes de la |condiciones de ejecucion previstas de 283 y ASTM E-331 Sin e interior durante el armado.

segln norma.

envolvente proyecto y obra. penetracion de agua ni

evidencia de humedades.

190- Verficacion de las especificaciones
de proyecto, segun los parametros
establecidos en la Tabla. H_ 01.

Analisis de cada proyecto.

Analisis de cada proyecto. Se
deberan utilizar materiales

199- Verificacion mediante el analisis del aprobados por norma UNIT
proyecto de secciones, cotas y niveles, pr o § rertarsiarisd
pendientes ajustadas a reglamentaciones y R P S -
demas normas de disefio. VigoERo: R.E E""-E.‘“"“ s :
pruebas hidraulicas necesarias
' previo al cierre del cerramiento.
HS Estanquidad de las
MA 02 instalaciones agua y s
o desagles
Analisis de cada proyecto. Se
200- Verificacién mediante memoria de gemﬁﬁrgﬁgﬁT
calculo y descriptiva con especificaciones P P ;
completas de los materiales compaonentes q_u = CLITIpY +Ia i e
de la instalacion. VSN Remzahdo s
pruebas hidraulicas necesarias
previo al cierre del cerramiento.
CONCLUSIONES
Los aspectos que tienen que ver con el diseno y proyecto de la vivienda se deben evaluar para cada proyecto en particular, de modo
que cumplan con los estandares. En cuanto a la estanquidad al aire y al agua del sistema constructivo y de las instalaciones en el

mismo, segun todo lo presentado se cumple con los estandares de desempenio requeridos.

NOMBRE DEL TECNICO Arg. German Rodriguez

;E $359
L] "‘
e il if

L8 pinf |
| '.;!.' P M
|4

N°CP 202734 » LA
==
== ]
| TIMBRE PROFESIONAL
CONSTANCLA DE POSABILIDAD Y FIRMAS:Los que suscriben se responsabilizan de que la informacion proporcionada en este documento es correcta y completa de acuerdo con
vigentes. ¥ omisiones que supongan negligencia o falta de ética, daran lugar a sanciones por parte de la Administracion, sin perjuicio de las correspondientes acciones
del Cédigo Penal.
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Sto Gold Coat®

80265 Sto Gold Coat®

Barrera de aire aplicada en forma liquida permeable al vapor
Cumple con ASHRAE 90.1 y ASHRAE 189.1

Cumple con el ASTM E-2357

Reconocimiento del codigo ICC

Informe de Evaluacion de la CCMC

2lo
S

Ly
Qe

|

Datos Técnicos

INFORME METODO DE ENSAYO CRITERIOS DEL ENSAYO RESULTADOS DEL ENSAYO
Fugas de aire en ensamblado de ~ ASTM E-2357 (€0.2L/sm?a75Pa) 0.016 L/ssm?a75Pa
barreras de aire (< 0.04 cfm / pies? a 1.57 (0.003 cfm / pies?a 1.57
libras/pie?) libras/pie?)
Resistencia a la AC 212, Seccién 210 horas de exposicion a los  No se presentaron fisuras,

penetracion del agua
después de Exposicion
alos rayos UVyal
envejecimiento por Calor

4.8y AATCC 127 (Método de
columna de agua)

rayos UV, luego a 25 ciclos de
secado a

120 °F (49 °C) y remojo, luego
21.6 pulgadas (55 cm) a
presion hidrostatica durante 5
horas sin que se presenten
fisuras, fallas de adhesion o
penetracion del agua

fallas de adhesién o
penetracion del agua
después de la exposicion a
los rayos UV y al
envejecimiento por calor

Pruebas de carga
estructural/penetracion del
agua

ASTM E-1233/
ASTM E-331

Ausencia de agua en el plano
exterior del revestimiento
(yeso exterior, revestimiento
de yeso con recubrimiento de
fibra de vidrio , madera
contrachapada, OSB) después
de 10 ciclos al 80% de la carga
de disefio y 75 minutos de
rociado de agua a 6.24
libras/pie? (299 Pa) de
diferencial de

presién con rociado de agua a
razén de 5 gal/pie*hora (3.4
L/m?-min)

No se presentd penetracion
del agua

Presion ciclica / pruebas de
penetracion de agua

ASTM E-283/
ASTM E-331

Sin penetracion de agua ni
evidencia de niveles elevados
de

humedad en el revestimiento
de

madera contrachapada
después de 10 ciclos de
acondicionamiento a 299 Pa
(6.24 Ib/pie?) de presion
positiva y negativa

seguida de 75 minutos de
rociado de agua a 6.24 Ib/pie?
(299 Pa) de diferencial de
presion con rociado de agua a
razén de 5 gal/pie>-hora (3.4
1/m2-min)

Sin penetracion de agua, sin
niveles elevados de humedad

Pruebas de resistencia al agua

ASTM D-2247

Ausencia de efectos
perjudiciales después de una
exposicion de 14 dias

Ningun efecto perjudicial
después de una exposicion de
14 dias

Resistencia al crecimiento de
moho

ASTM D-3273

Ausencia de crecimiento de
moho después de 28 dias

Ningun crecimiento de moho
después de 28 dias de
exposicion

Resistencia al ciclo de
congelacién-descongelacion

Método ICBO
(AC 24)

Ausencia de efectos visibles
(agrietamiento,  cuarteado,
delaminacion, erosion)
cuando se observa con una
potencia de 5 aumentos (5x)

Ningun efecto perjudicial
visible cuando se observa con
una potencia de 5 aumentos
(5x)

Permeabilidad al vapor de agua

ASTM E-96
Método B (Método de Agua)

>5 Perms de los EE.UU. (287
ng/Pa-s-m?)

>10 Perms de los EE.UU. (575
ng/Pa-s'm?)

Barrera de aire

ASTM E-2178

<0.02 L/s'm? a 75 Pa (< 0.004
pies® por minuto/pie?) a 57
libras/pie?

0.001 L/s-m?(0.0002 pies? por
minuto/pie?)

Integridad estructural ASTM E-330 Presion de agua de 2 pulgadas No  hubo  pérdida de
(51mm) (positiva y negativa) integridad estructural
durante 1 hora

Capacidad de sellado con clavos ~ ASTM D-1970 Aprobé

Sto Gold Coat es una membrana de barrera
de aire premezclada, flexible y a prueba de
agua para ser utilizada en los sistemas
StoTherm® ci. Se aplica directamente
al revestimiento de paredes verticales y
mamposteria de hormigén por encima del
nivel del piso, y funciona como una barrera
de aire impermeable cuando se combina
con el tratamiento de juntas y aberturas
asperas de StoGuard.

Sto Gold Coat es uno de los componentes
del Ensamble StoGuard, una membrana
aplicada en forma liquida que ofrece una
barrera de aire impermeable superior.

Rendimiento (por cubeta)
Revestimiento de yeso recubierto de fibra
de vidrio*: 425-525 pies2 (39-49 m2)

Yeso para exteriores: 550-650 pies2 (51-60

m2).

Madera contrachapada: 550-650 pies2
(51-60 m2).

OSB: (2 capas): 225-275 pies2 (20.9-25.5
m2).

CMU: (2 capas): 100-300 pies2 (9.3-28
m2).

Cuando se utiliza con StoGuard
Fabric para el tratamiento de juntas
de revestimiento y aberturas sin
acabado:

Revestimiento de yeso recubierto de fibra
de vidrio*: 400-500 pies2 (37-46 m2)

Yeso para exteriores: 500-600 pies2 (46-56
m2).

Madera contrachapada: 400-500 pies2 (37-
46 m2).

OSB: (2 capas): 300-400 pies2 (33-42 m2).
CMU: (2 capas): 100-300 pies2 (9.3-28
m2).

Las coberturas pueden variar dependiendo
de la técnica de aplicacion, las condiciones
de la superficie y la marca del revestimiento
recubierto con fibra de vidrio. Consulte el
documento Sto Tech Hotline (Soporte
Técnico) No. 0614-BSc.

Presentacion

5 galones (19L)

Vida util en almacenamiento

18 meses si se mantiene debidamente
sellado y almacenado.
Almacenamiento

Proteja contra el calor extremo [90°F (32°
C)], el congelamiento y la luz solar directa.
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Datos Técnicos

Flexibilidad ASTM D-522 No hay  agrietamiento ni  No hay  agrietamiento ni
delaminacion al usar un mandrilde  delaminacion antes ni después del
1/8 de pulg. (3 mm) a 14°F (-10°C)  envejecimiento
antes ni después del
envejecimiento
Adhesion en tension ASTM C-297 > 15 psi (103 kPa) Yeso (ASTM C 79):
> 30 psi (206 kPa)
Yeso (ASTM C 1177):
> 30 psi (206 kPa)
Exposicién OSB:
> 50 psi (344 kPa)
Madera contrachapada
para exteriores:
> 90 psi (620 kPa)
Resistencia de la union a la tension ASTM D-4541 Dow 790 a Sto Gold Coat 55 psi
Dow 795 a Sto Gold Coat 89 psi
Combustion superficial ASTM E-84 Propagacion de la llama: < 25 Propagacion de llama: 15

(con StoGuard Fabric)

Generacion de humo: < 450

Humo generado: 40
Material de Construcciéon ICC y
NFPA Clase A

NFPA 285
(antes UBC 26-9)

Pruebas contra incendio

Ningin aumento en el riesgo de
incendio

Aprobd

cov (g/l)

Este producto cumple con las normas de emision de Contenido de Orgédnicos Voldtiles (COV) para

revestimientos arquitectdnicos de la Agencia de Proteccion Ambiental (EPA por sus siglas en inglés) (40 CFR 59)
y del Distrito de Administracion de Calidad del Aire de la Costa Sur (South Coast AQMD por sus siglas en inglés)

(norma 113). COV menor a 100 g/I.

Notas: 1. IBC: International Building Code (Cddigo de Construccién Internacional) 2. NFPA: National Fire
Protection Association (Asociacién Nacional de Proteccién contra Incendios)

Caracteristicas

1 Impermeable

Beneficios

Minimiza el riesgo de dafios causados por el agua y los costos asociados a actividades
de reparacion o reemplazo

2 Permeable al vapor

Minimiza el riesgo de condensacion en la cavidad de la pared debido a la difusion del

vapor de agua

3 Aspectos estructurales

No hay fugas de aire entre las placas y el StoGuard; rigido y estable bajo presiones de
aire; no se rasga ni se desprende de la pared con el viento.

4 Sin juntas

Sin rasgaduras, orificios ni juntas mal traslapadas que puedan afectar el desemperio
durante la vida util en servicio.

5 Duradero

No se rasga ni pierde su eficacia por la exposicion a la intemperie durante construccién ni

durante la vida util en servicio.

6 Se aplica por rociado usando un equipo
de atomizacion sin aire comprimido

Instalacion facil y rapida; no requiere el uso de equipos de atomizacién especializados

7 Resistente a la degradacion de los
rayos UV

Brinda tranquilidad en caso de que ocurran demoras en la construccion.

8 Formula liquida - Base de agua

Seguro y no toxico, cumple con los requisitos para compuestos organicos volatiles (COV),
ahorra tiempo y dinero al instalar el producto, no requiere mano de obra altamente

especializada

9 Seguro para el uso interior y
_exterior

Bajo contenido de COV, baja generaciéon de humo y baja propagacién de llamas

Preparacioén de la superficie

Las superficies deben estar limpias, secas, libres de escarcha dafiosy de materiales
inhibidores de adhesion, incluidas la suciedad, la eflorescencia, el aceite de
encofrado y otrag.m i

ser retirado y reemplazado. Evite la aplicacion del
egulares. El sustrato a recubrir debe ser continuo

o
“op5p JO(UD’)

y sin juntas, orificios, etc. cuyo ancho sea mayor a 1/32 de pulgada (0.8 mm). El
revestimiento debe estar debidamente instalado conforme a los requerimientos de
los codigos de construccion o los del fabricante del revestimiento.
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. Referencia a ensayos Referencia ITP OBSERVACIONES
REQUISITOS ‘ METODO DE VERIFICACION ﬂm chiculos'y (folios) B |

El montaje en seco y
componentes livianos
favorecen una construccion

: : segura. La optimizacion de
iﬁi":;:;ﬁ:ﬁ? o cortes de perfileria metalica en
206- Mediante Informacion proporcionada certificacion 1SO 9001 vigente i fabrica y lo¢ planos de montaje

sustentabilidad de proveedor |de alta precision colaboran con
de perfileria metalica Edicion |un montaje seguro. Sistema
2020-2021 de produccion en base a lotes
numerados y ensayados.
Analisis de emisiones directas
e indirectas de CO2 y
reduccion de consumo de agua
en cadena productiva.

y 1ISO 14001:2015 vigente.
Perfilers certificados bajo
normas: IRAM-IAS U 500-205
(Steel Frame )

sobre las condiciones de produccion, sobre R
medidas de proteccion. ' ‘

HS MA
03

Impacto ambiental

La optimizacion de cortes y &l
aprovechamiento de las placas
en su totalidad favorece una
reduccion importante en los
residuos provenientes de obra.

Se adjunta repote de :
sustentabilidad de proveedor En cuanto al sistema

. = productivo de la perfileria
;gzpzqﬁég? fslstra Exicion Imetali:a, se adjunta analisis de

gestion de residuos en planta
de fabricacion proveedora de
perfileria metalica (Barbieri
Uruguay) incluidas en reporte
de sustentabilidad.

207- Mediante memoria que indigue plan
de gestion de residuos, de produccion y/
de obra.

CONCLUSIONES

Se considera que los aspectos que tienen que ver con la gestion de cada obra en particular, se deben evaluar para cada caso
especifico. Respecto al impacto en la salud y el medio ambiente del sistema, se declara que al ser un sistema de construccion en
seco y muy liviano, y no generar escombros, tanto el impacto al ambiente como a la salud de los operarios es minimo comparado
con la construccidn tradicional. Adicionalmente a esto, en la modalidad de produccion en taller, el desperdicio es practicamente

cero. Se declara por lo tanto que el sistema colabora a mejorar tanto el impacto ambiental de la construccion, asi como la salud de
los operarios que trabajan con el sistema.

M. |
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Sistema de gestion

Nuestro Sistema de Gestion Integrado (SGI),
certificado bajo normas ISO 9001 e ISO 14001,
alcanza a todas las actividades, procesos y
servicios que realizamos en la Planta Industrial
de Burzaco.

El Sistema de Gestion Ambiental (SGA) incluye
criterios descriptivos y cuantitativos para la
evaluacion de los aspectos e impactos ambien-
tales de nuestra actividad, lo cual nos permite
identificar aquellos potencialmente significati-
vos y definir en consecuencia objetivos, metas
y acciones para su prevencion y control.

En 2012, certificamos la norma

ISO 14001:2004 que valida nuestro Sistema
de Gestion Ambiental de acuerdo alos mas
altos estandares internacionales. Tres afos
después trabajamos en la recertificacion
incorporando nuevos procesos, productos

y servicios bajo la version 2015
de lanorma.

Evaluamos el tipo de control, temporalidad y
condiciones de operacién de cada criterioy
asignamos un puntaje de acuerdo a la proba-
bilidad de ocurrenciay al nivel de gravedad

de las potenciales consecuencias del impacto
asociado. Ademas, registramos otras obligacio-
nes de la Planta como requerimientos corpora-
tivos, programas voluntarios, normas industria-
les y compromisos de la compafiia.

La informacion sobre las mediciones y el segui-
miento de la operacion de la Planta se reporta
periddicamente a la Direccién de acuerdo al
cronograma de monitoreos e incluye la revisién
de pardmetros tradicionales, como emisiones
de aire o descargas de efluentes, y pardmetros
operativos, como rendimiento, temperatura

y presion de los equipos. Ademas, se incluyen
datos sobre las mediciones y requisitos de
contratistas y proveedores para monitorear

el desempefio de los controles operativos
aplicables y su conformidad con los objetivos y
metas ambientales.

Asimismo, como parte del proceso de eva-
luacion de la gestion ambiental, realizamos
reuniones semanales donde presentamos los
resultados de los monitoreos y controles a un
equipo conformado por las areas de Produc-
cion, Ingenierfa, Mantenimiento, Seguridad

e Higiene y Calidad. En caso de identificar
desvios o problematicas en la estrategia, anali-
zamos y definimos en conjunto las soluciones
pertinentes.

Por Gltimo, anualmente realizamos auditorias
internasy externas, éstas Ultimas, a cargo de
una entidad de certificacién lider a nivel mun-
dial para evaluar el Sistema de Gestién y revisar
el marco regulatorio aplicable.

Operaciéon ante
emergencias

Desarrollamos un Manual de Operacio-
nes ante Emergencias en el cual defini-
mos procedimientos especificos para

identificar, prevenir y dar respuesta a
potenciales accidentes y situaciones de
emergencia que puedan tener impactos
en el medioambiente, como incendios,
amenazas de bomba, derrames y esca-
pes de amoniaco de empresas vecinas,
entre otros.

CIR
IS Q
S AN &
o B 3

Cumplimiento
legal ambiental

Nuestra gestion ambiental cumple con los requisitos
legales y normativos inherentes a nuestra actividad.
Con el fin de mantenernos actualizados sobre nuevas
leyes o cambios en las reglamentaciones a nivel nacio-
nal, provincial o municipal, desarrollamos una Matriz
de Legislacion Ambiental a cargo de un servicio externo
especializado, que nos brinda un seguimiento mensual
de las normativas aplicables a nuestras actividades.

Adicionalmente, de manera semestral, se revisa el estado
de cumplimiento de las obligaciones existentes y emer-
gentes de los requisitos legales. Todos estos aspectos, a
su vez, son considerados para el desarrollo, implementa-
cién y mantenimiento del Sistema de Gestidon Ambiental.
Durante el periodo del Reporte, no se han identificado
incumplimientos en materia ambiental.

Todos somos protagonistas

En Barbieri creemos que todos somos protagonistasy
responsables del futuro que queremos construir.

Como parte de laimplementacion del Sistema de Ges-
tibn Ambiental, los colaboradores conocen nuestrapoli-
tica ambiental y los procedimientos aplicables, asi como
las funcionesy responsabilidades en el Sistemay los
aspectos ambientales significativos de sus actividades
laborales.
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Asu vez, garantizamos que quienes trabajen en dichos
aspectos accedan a las competencias técnicas, comer-
cialesy legales necesarias para cumplir con los objetivos
y requerimientos de la empresa, Para eso, identificamos
las necesidades anuales de capacitacion y definimos los
programas necesarios en funcion de las tareas y puestos
de trabajo asociados.

También capacitamos a las empresas contratistas que
trabajan en nuestra Planta para que incorporen criterios
de Sustentabilidad a sus actividades y puedan desa-
rrollarlas en conformidad con las reglamentacionesy
criterios definidos en el SGA.

Declaraciones Ambientales
de Producto

Parte de nuestro compromiso ambiental es mantener
una gestion abiertay transparente de nuestra huella.
Durante el periodo del reporte, trabajamos sobre el pro-
ceso de certificacion de las Declaraciones Ambientales
de Producto (también conocidas como “EPD” - por sus
siglas en inglés “Environmental Product Declaration”) de
nuestros perfiles de acero galvanizado.

Estas Declaraciones brindan informacién sobre los datos
ambientales del ciclo de vida de un producto o servicio
en conformidad con la norma internacional ISO 14025 de
Etiquetas y Declaraciones Ambientales. Ademads, miden
el impacto ambiental de los productos, en siete cate-
gorias distintas, a lo largo de todo su ciclo de vida. Esto
nos permite identificar los procesos que tienen un mayor
efecto negativo e implementar acciones para reducirlos.

En este marco, realizamos los estudios de Anélisis de
Ciclo de Vida (ACV) correspondientes de acuerdo a reglas
de calculo especificas para cada una de las categorias de
producto. Con estos resultados, elaboramos un informe
verificado por una tercera parte independiente y acredi-
tada.

Durante el proximo periodo, avanzaremos hacia las
verificaciones externas finales y la publicacién de las EPD
de nuestras dos familias mas importantes de productos,
que representan mas de un 90% del portfolio actual de
Drywall (7 productos) y de Steel Frame (13 productos).
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Gestion de Emisiones

Contenidos GRI 103-1, 103-2, 103-3, 305-1, 305-2
Tema relevante para Barbieri: Gestion y monitoreo de emisio-
nes

Con el fin de monitorear las emisiones de nuestra Planta,
realizamos mantenimientos preventivos y controles de
nuestros equipos y sistemas, incluyendo: equipos elec-
trégenos para emergencia, autoelevadores de circulacién
interna, aires acondicionados, sistemas de refrigeraciony
el circuito de refrigeracién de nuestra nave PVC. Depen-
diendo del caso, los controles pueden ser semanales,
mensuales o anuales.

Ademas, realizamos recambios de fluidos, y los filtros

de la maquina cortadora de bobinas de acero (Slitter) y
las bolsas de corte de PVC; optimizamos el Layout para
el recorrido de los vehiculos y generamos instancias de
capacitacion para reducir el consumo de combustible de
los mismos.

Emisiones en
toneladas métricas
de CO2 equivalente

143,0

Estos compromisos se ven reflejados a través de objeti-
vos e indicadores incluidos en el Sistema de Gestion In-
tegrado con sus evaluaciones e instancias de monitoreo
correspondientes. Por su parte, los equipos de produc-
cién se controlan localmente con frecuencias, registros y
controles de mantenimiento especificos por sector.

Dentro del Sistema contemplamos la identificaciény
gestion de riesgos y externalidades que puedan afectar
a las comunidades, por ejemplo, realizamos mediciones
periddicas en las comunidades vecinas para monitorear
las emisiones sonoras de la Planta.

Medimos las emisiones directas de Gases de Efecto In-
vernadero (GEl) procedentes de fuentes que son propie-
dad o estan controladas por la organizacion (Alcance 1) y
las emisiones indirectas (Alcance 2), las cuales solamen-
te considera el consumo de electricidad, dado que no se
produce la adquisicién de calefaccion, enfriamiento o
vapor.

1013,2 1156,2

Emisiones directas
Alcance 1

Emisiones indirectas
Alcance 2

Total general

Durante el periodo del Reporte, el total calculado fue de

1.156,2 tn CO2 eq/afio. De este total, 87,6% correspon-
de a emisiones de GEI de Alcance 2 (electricidad adquiri-
da de la red), mientras que el restante 12,4% correspon-

de a emisiones directas de Alcance 1.
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Asimismo, la principales fuentes de emisiones de GE|

(Alcance 1), se pueden clasificar en:

12,4 %
Emisiones

directas
Alcance 1

Total de
Emisiones
tn CO2 eg/afio

87,6 %

Emisiones
directas
Alcance 2

27,3 %

Autos
Diesel

Emisiones GEI
Alcance 1
tn CO2 eg/afio

24,2 %

Autos
Nafta

1,1%

Gas propano

Autoelevadores

Diesel 02
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Uso sostenible
de recursos

Contenidos GRI 103-1, 103-2, 103-3, 301-1, 301-2, 302-1, 303-1,
303-2, 303-3, 303-4, 303-5

Temas materiales: Consumo eficiente de recursos, Gestién de
los residuos y efluentes y Uso de materiales,

Alo largo del ciclo de vida de nuestros productos y servi-
cios, nos proponemos hacer un uso consciente y eficien-
te de los recursos naturales implicados en los procesos.

Para eso, buscamos nuevas oportunidades para reducir

el consumo, o bien reutilizar y/o reciclar los materialesy
desechos que generamos.

Medimos los consumos relativos a gasoil, electricidad,
lubricantes, y scrap; y generamos informes de evaluacién
semanales para identificar el grado de cumplimientoy
posibles desvios a los objetivos.

Ademas, desarrollamos auditorias internas y externas
comprendidas en el Sistema de Gestion y realizamos
las inspecciones trimestrales correspondientes a cargo
del Organismo Provincial para el Desarrollo Sostenible
(OPDS) del Gobierno de la Provincia de Buenos Aires.

Energia

En términos de uso de recursos, la energia eléctrica es el
principal insumo utilizado para el desarrollo de nuestras
actividades. Los sectores de mayor consumo se encuen-
tran en conformado (Slitter) y PVC (Torre de enfriamiento
y extrusion), mientras que en administracién, deposito,
matricerfa y servicios se dan los consumos inferiores.

Através de nuestro Sistema de Gestidn Integrado de-
finimos diversos objetivos para hacer un uso eficiente y
reducir el consumo energético. Cada uno de ellos cuenta
con metasy procedimientos especificos, programas de
monitoreo, indicadores y capacitaciones asociadas tales
como:

. Capacitaciones a conductores en manejo eficiente de
autoelevadores.

« Instructivos de control de pérdidas del sistema de
aire comprimido.

« Reemplazo y mantenimiento de luminarias en instala-
ciones por [amparas LED.

« Difusién de buenas préacticas sobre el encendido y apa-
gado de luces y campafias de concientizacién a toda la
compafiia.
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Por el momento, nuestro consumo energético proviene
de fuentes no renovables y contempla los siguientes
tipos de combustibles:

Consumo 2020-2021
(en GJ)

9858,15

Electricidad

0.00253677

Gasoll

0.000053905 9860,69

Gas propano Consumo energético
total
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El Steel Frameyla

reduccion del consumo de agua

El Sistema Steel Frame y su condicion de

montaje en seco tiene la particularidad de
no consumir agua en el proceso de

produccion e instalacion.

Asimismo, por sus caracteristicas

estructurales, permite reducir

significativamente los impactos derivados
del uso de recursos naturales en obra.

Aguay efluentes

Nuestro principal consumo de agua esta vincu-
lado al uso en sanitarios, vestuarios y cocinas.
Disponemos de diversas iniciativas en nuestra
Planta para consumir agua de manera eficien-
te, como por ejemplo, instalaciones de cierre
automatico y circuitos cerrados de agua para la
refrigeracién en extrusoras.

El agua que utilizamos se extrae de la seccién
Puelches a través de 2 pozos y un reservorio
pluvial de 350m3 en nuestra Planta. El primer
pozo abastece un tanque de 11.000 litros de
volumen, a partir del cual se deriva por un
sistema de cafierias hacia distintos puntos de

Extraccion de agua (en megalitros)

2,897

la Planta para usos de sanitarios, de limpieza
generaly riego no productivo. El agua alumbra-
da del segundo pozo abastece a 2 tanques de
10.000 litros cada uno y se distribuye hacia una
nave de produccion y se emplea en sanitariosy
limpiezas generales e industriales.

Particularmente, el segundo pozo se utiliza du-
rante el proceso industrial de enfriamiento de
calibres de los perfiles de PVC. Al ser un circuito
cerrado, el agua es reutilizada practicamente
en su totalidad, con un consumo minimo de
mantenimiento del 0.3m3/dia.

A partir de ambos pozos, se consume un mini-
mo de 13 m3 diarios para 130 colaboradores,

con un méaximo potencial de 24 m3 por dia.

El agua utilizada, se deriva luego a una planta
depuradora para finalizar el correcto y seguro
volcado al arroyo proximo.

Con el fin de controlar el consumo de agua de
los pozos de explotacién del predio, realizamos
mantenimientos preventivos de los equipos
que consumen aguay monitoreamos los regis-
tros de dos caudalimetros que poseemos en
Planta. Ademas, anualmente se realiza un ana-
lisis fisico quimico y cada seis meses uno bac-
teriolégico con el fin de analizar los parametros
del agua. Por otro lado, en caso de identificar
desvios en el consumo habitual, se procede a
revisar todos los posibles puntos de fuga y se
acciona de inmediato para solucionarlo.

Consumo de agua (en megalitros)

2’897

Agua subterranea (total)
Agua dulce

Consumo
total de agua

Respecto a los efluentes liquidos, son aquellos
vinculados a las aguas residuales derivadas de
sanitarios, vestuarios y cocinay son recolecta-
dosy vertidos a una planta de tratamiento de
funcionamiento continuo. Los mismos estan
contemplados en el Permiso de Vuelco de
Efluentes Liquidos Cloacales de la Autoridad
del Agua (ADA) que estamos gestionando. Ade-
mas, sus limites estan definidos de acuerdo a
los estandares y resoluciones de la Autoridad
de Cuenca Matanza Riachuelo (ACUMAR) - N°
01/07 -y la Autoridad del Agua (ADA) - N°
336/03.

En linea con los requerimientos municipales,
también contamos con un sistema de verti-
miento pluvial donde se deriva y retiene un
reservorio de agua de lluvia para prevenir
inundaciones.

Vertido total de agua (en megalitros)

2,04

Vertido de aguas por destino
Agua superficial
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Poseemos un equipo de osmosis inversa' para
purificar el agua que ingresa al circuito cerrado de
refrigeracion, lo que permite recircular el agua dentro
del sistema y evitar la compra periddica de agua
desmineralizada para la refrigeracion de los equipos
involucrados en los procesos productivos. Ademas, el
agua de rechazo (salina) se acumula en un tanque de
PRFV (plastico reforzado con fibra de vidrio) de 25m3
y se utiliza diariamente en los sanitarios del estable-
cimiento, complementariamente con el agua extraida
de pozo que abastece a los mismos.

1 Tecnologia de filtracion mediante membranas para el tratamiento de
aguas residuales.
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Materiales e insumos utilizados
en toneladas

17% insumos reciclados

utilizados para fabricar los

principales productos y servicios de
la organizacién.

49735,09 in

REPORTE DE SUSTENTABILIDAD 2020-2021

Materiales

Trabajamos con un extenso flujo de materia-
les en nuestro proceso productivo, por lo que
buscamos constantemente incorporar nuevas
tecnologias para minimizar el consumo de ma-
terias primasy asegurar una gestion sostenible
y eficiente.

Con un enfoque proactivo evaluamos puntos
criticos de control de nuestras practicas en el
disefio, reingenieria de procesos y operaciones
para identificar oportunidades de mejora'y
reducir los impactos asociados.

Por ejemplo, entre otras préacticas, incorpora-
mos PVC expandido, el cual permite reducir

También, desarrollamos procedimientos y pla-
nes especificos de accion para asegurar el uso
eficiente de los insumos, incluyendo:

« Planes de control de recepcion;

+ Procedimientos de recepcién y compra de
materiales;

+ Procedimientos operativos para el uso de
insumos criticos y para el seteo de maquinas;

+ Instructivos internos para embalajes y
layout de almacenes,

Adicionalmente, compartimos buenas practi-
cas de acopio y carga en transporte.

En 2020 identificamos una oportunidad en

Peso total de materiales utilizados
para la produccion

49322,5 in

Peso total de materiales
no renovables

4738065 tn

1931,24 tn

3,291tn

Chapa acero galvanizado

2,841tn

pPVC

2579 1N

Fleje metélico

0974 tn

Fibra de vidrio

0,742 tn

Fundas pléasticas

0153 tn

Fleje plastico

0032 tn

los kilogramos de material necesarios para . o
producir las geometrias de nuestros zocalos el proceso de pintado de placas de PVC para Lanas aluminio Etiquetas plasticas Tinta para placas
“Classic” . Por otro lado, para lograr igual reducir la cantidad de scrap pintado. Gracias 9 p parap 02
resistencia con menor espesor de chapa, incor- . Ia_ |mpl.e.mentaC|on deuna serie de equpos
poramos el moleteado en frio del fleje de acero y dispositivos logramos aumentar la eficiencia 03
revio al conformado y reducir considerablemente los tiempos de
P ’ produccién. 41 2 6 04
, O N
05

Peso total de materiales

renovables
30567 tn 10641 tn 0507 tn 08
Madera Carton Etiquetas de papel 09
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Comitéde
Economia Circular

Durante los primeros meses de 2021
creamos el Comité de Economia
Circular con el objetivo de liderar
nuestra evolucion hacia un modelo
en el que los materiales que entran
en el ciclo productivo se aprovechen
durante el mayor tiempo posible o
incluso de manera indefinida. Busca-
mos construir un cambio profundo
en las formas de consumo y fabricacion.

El Comité esta conformado por
areas interdisciplinarias, incluyendo
Cadena de Abastecimiento, Ingenie-
ria, Produccién, Calidad, Innovacién
y Sustentabilidad, y de acuerdo a la
tematica, incorporamos a referentes
de otras especialidades para solicitar
su colaboracion.

Este equipo se reline cada 15 dias
para analizar métricas e indicadores,
identificar oportunidades de mejora
y trabajar en iniciativas vinculadas a
la eficiencia de procesos, reduccion
de sub-productosy recuperacion
de materiales. Entre otros objetivos,
para el proximo periodo, nos com-
prometemos a producir accesorios
de PVC 100% hechos con material
reciclado en por lo menos cuatro
lineas de produccién.

Gestion de Residuos

Contenidos GRI 103-1, 103-2, 103-3, 306-1, 306-2, 306-3
Tema Material: Gestion de los residuos y efluentes

La gestion integral de nuestros residuos y subproductos
es uno de nuestros mayores desafios. Los mismos se pue-
den clasificar de acuerdo a su origen en: residuos de la
actividad industrial y comercial, y residuos no provenien-
tes de produccién, originados por limpieza de oficinas,
actividades de jardineria y comedores. Cada uno es dis-
puestoy tratado segln sus caracteristicas particulares.

En 2020 creamos la Gerencia de Subproductos dentro
del drea de Compras Global y, a través de diferentes
mecanismos de minimizacion, reutilizacion y reciclaje
buscamos generar practicas de economia circular. Para
el préximo periodo, trabajaremos en la implementacién
de una Isla Ecolégica, un espacio fisico equipado con
racks y canastos destinado exclusivamente a la gestion y
clasificacion de residuos y subproductos para maximizar
su reutilizacion y reciclabilidad.

También trabajamos en colaboracién con toda nuestra
cadena de valor con el fin de minimizar los residuos pro-
ducidos por la actividad, por ejemplo:

« Reciclabilidad del PVC, especialmente en términos de
reuso interno de scrap.

+ Reciclabilidad del acero que vuelve a ingresar como
insumo en el proceso productivo.

« Provisién de insumos dimensionados para la cons-
truccion que reducen el desperdicio en obras.

Ademas, mediante charlas periddicas contempladas en
el programa anual de capacitacién, buscamos concien-
tizar a nuestra cadena de valor para mitigar cooperati-

vamente los respectivos impactos de nuestros productos.

Scrap

Gestionamos activamente el scrap de acero 'y
PVC, los principales residuos que se generan a lo
largo de nuestros procesos productivos. Estable-
cemos objetivos anuales para monitorear, y re-
ducir la generacion de scrap y gestionamos otros
subproductos y residuos reciclables como pallets,
nylon, carton y flejes plasticos y metalicos.

En el caso de desperdicios metalicos, trabajamos
en alianza con la empresa Scrap Service S.A,, la
cual se encarga de recolectar periodicamente

el material que acopiamos en nuestra Planta 'y
transportarlo a la aceria, donde se procesa en
altos hornos y se genera el acero que servira
como nueva materia prima para la manufactura
de productos.
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Residuos sélidos provenientes de
la actividad industrial

Estos tipos de residuos contemplan: residuos metalicos
defectuosos, residuos de PVCy aquellos derivados de los
materiales de embalaje.

« Residuos metalicos generados en las distintas etapas
de los procesos de produccion de perfiles y herrajes.
Estos residuos son recolectados en un contenedor
abierto tipo roll off que es retirado semanalmente, para
su posterior reciclaje.

Residuos de PVC derivados de recortes y productos
no conformes con los estandares de calidad que son
triturados y almacenados en un sector delimitado

en Planta, y vendidos a un tercero para su reciclaje y
reutilizacion. Ademas, desde comienzos de 2021 parte
del material molido comenzé a utilizarse internamente
en las extrusoras como materia prima para accesorios
de PVC.

Residuos formados por materiales de embalaje,
como cartén o nylon, junto con los recortes de flejes de
propileno y poliéster -utilizados para la sujecion de los
mazos de perfiles-. Estos se recolectan y vierten en con-
tenedores abiertos, retirados cada 2 y/o 3 dias por un
tercero para su disposicion final. En el caso del cartony
el nylon se separa para su posterior reciclaje.

02

03

04

05

07

08

09



;II 49 Medioambiente

REPORTE DE SUSTENTABILIDAD 2020-2021

Residuos sélidos no provenientes
de la produccion

Estos residuos sélidos estan compuestos por los residuos
del comedor, de las oficinas y los generados en tareas de
jardineria.

Contamos con un biodigestor en Planta para derivar
todos los residuos orgénicos del funcionamiento periédi-
co del comedor, y almacenamos un minimo de 500 kg de
papel que se envia luego a la Fundacion del Hospital Ga-
rrahan para su reciclado. El resto de los residuos sélidos
no derivados del proceso industrial son almacenados en
recipientes especificos - distribuidos en toda la Plan-

ta- para su correcto transporte a través de una empresa
habilitada y disposicion final.

Residuos especiales

Se trata de residuos derivados de:

La contencién de pequefios derrames de gasoil utiliza-
do en la lubricacion de la chapa galvanizada en forma
previa al conformado.

Traposy guantes derivados de las actividades de
mantenimiento y limpieza de maquinasy equipos e
instalaciones.

Esponjas utilizadas en el proceso de lubricacion de las
chapas galvanizadas.

Envases vacios con restos de tintas, utilizados en el
proceso de rotulado.

Son recolectados en un sector de almacenamiento in-
terno, adecuado conforme a la Resolucion N°592/00,y a
través de una empresa transportista habilitada, un tercer
operador procede a su tratamiento.

Opesynd?

Composicion de los residuos
(en ton)

795,24 tn 3,23 tn
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592 tn

Residuos destinados a
disposicién final liquidos

Residuos destinados
areciclaje

Ol13tn 1884 tn

Residuos especiales

Residuos especiales
solidos

1491 tn

Papely carton Scrap Acero

421,62 in

Residuos totales

Gestionamos los residuos

procurando minimizarlos y
controlarlos mediante la aplicacion
de una correcta gestién, personal
capacitado asignado a estas tareas

y operaciones y el acatamiento de la
legislacion vigente.

Scrap PVC
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DECLARACION JURADA DE CUMPLIMIENTO DE ESTANDARES, ESPECIALIDAD:

Codigo Penal.

! ¥ FIRMAS Los que suscriben se responsabilizan de gue la Informacidn proporcionada en este documento s correcta y completa de acuerdo con las disposiciones tributarias ¥
omisionss gue supongan regligenda o falia de &ica, dardn lugar a2 sancionss por parte de [a Administracion, n perjuicio de a3 correspondientes acciones penales, de acuerdo al

" W
&N
4.- DURABILIDAD y Ordenamients Territorial
4 DURABILIDAD
Referencia a ensayos Referencia [TP
RE
QUISITOS METODO DE VERIFICACION | allenitos v obcn (folios) OBSERVACIONES
1. El Empleo do componentas y .
tacisles son de calidad i Adjuntos ITP
con la VU proyectada,
Z. lLaEjecucion prevista utica
222- Verificacitn mediante andfisis de proyecto | 0508 ¥ POSSCATISTIs us djuntos ITP
sobee los detalles constructivos de poaibien i VU proyecids, . _
. Analisis de proyecto y memorna descriptiva de
componentes, mediants la comprobacidn de la -
correcta aplicacién de materiales de acuerdo a |3 5@ han identificado las tarees de Proyecto.
las especificacionos. mantentTeento preventho y las
mismas son acordes a tipo y djuntos ITP
caracieristicas del sistema. o
componaents
4. Han sido indicados los culdados
para & correcto uso de la djuntos ITP
 dardaladiic
223 Madiants la comparacion con mformacadn 4
Vida Gtil de que Surja del conocamento o8 s
D1 1o (VUP) caracteristicas del sistema, o por analisis dal
sitema a traves de profolipos 0 antecedentes
| de ulizacion. -l - {
Z24- Mediante analisis o ansayos de
durabilidad reairados con norma identificada, v
reconccida, sobre los componentss o &
sistema, para materiales gue No presentan
amecadenies de usa.
TABLA D_01: Categoria F
TABLA D 02:Categoria 2y 3 TABLA
D_03: Cal o AR TABLA Ver Manual de Uso y Mantenimiento de la
D_04: VUP gual a la vida utdl de proyecto
{con mantenimiento segln manual adjunio)
ESTR. PRINCIPAL - VUP>ED
225- Verficacién de los niveies con los criterics ESTR. SECUNDARW - VUP>30 El grado de comrosion de los recubrimientos
indicados en la Tabla. D_ 01y siguientss. gmﬁ:ﬂ;ﬁ de Zonc mayor & Z275 (segun norma) es muy
e bajo, |2 estructura metalca se mantiens
CUBIERTA - VUP>30 : .
REVEST. INT - VUP>20 siempre cuberta por revestimientos (dentro
PISOS E':'(TEHI}HES- VUF>20 del muro). Los materiales y componenias del
PINTURAS INT. - VUP>5 sistema cumplen con i VUP previendo las
FWTUHHBE:'H: -VUP>12 acciones de mantenimento expuestas en &
- manual adjunto. El sistema multicapa permite
IMPERMEABILIZACIONES - VUP>6
la sustitucion de los revestimientos y rellencs
ABERTURAS EXTERIORES - VUP=30 sinla Miad de seliver s sstrackns
ABERTURAS INTERIORES - VUP>12 AR o
INSTALACIONES EMBUTIDAS - VUP>30 ' ’
INSTALACIONES APARENTES - VUP=6
El armbiente
st et o s ANALISIS DE PROYECTO, PLANILLA DE
forma especifica, en ka memoria y en kos plancs LOCALES Y REGLAMENTACIONES
dentificacion | del provecto, indicando las condiciones de CORRESPONDIENTES SEGUN LUGAR DE
D_02 condiciones de | exposicdn, en particular en sistemas IMPLANTACION. Nota: Contemplar el
expOsIcin constructivos sensibles a factores de ambiente para definir el espesor de
humeadad, salinidad. Se deberd slender a los recubamiento necesano la pedfilera
critenos de ronas chmdiicas definidas en la estructural. -
MNorma UNIT 1026, en estos casos.
227- Durante |a fase de proyecio, se deberd l
wenificar el tipo de ambiente al que estardn ANALISIS DE PROYECTO, PLANILLA DE
someticdas los ;:m dﬂ'l';‘l_:\‘ LOCALES ¥ REGLAMENTACIONES
estructuraies. ambiants a3 .
agreshidad del medic en ol que debe CORRESPONDIENTES SEGUN LUGAR DE
mantenerse of demento sin & deterioro de sus IMPLANTACION.
Dropsedades esoecificas.
228- Para la identificacidn del tipo de
exposiciin a que estard sometido o
componente, & debe considerar cusstionss
relativas al entomo (onentackon, safinidad del
medic, ataque quimico, eic), v la severidad de ANALISIS DE PROYECTO, PLANILLA DE
& exposicion local a la humedad, es decir la LOCALES ¥ REGLAMENTACIONES
situacidn del slemento en o edificio y ol efects CORRESPONDIENTES SEGUN LUGAR DE
particutar de Gertas solucionas consinuctivas IMPLANTACION.
(tales como la prateccion que puadan ofrecer
Serps, COMESas, dotados de un gotertn
adecuadamante dmensionado] y o ofacts de
revestmientos y prolecciongs.
AMBIENTE MARINO  ZONA COSTERA APTO EN CORRECTAS COND rﬁ%\EJEEUEmTFRE\.-’ENEiﬂH
CONDICIONES EXPOS. EXTERIOR T T AR APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE/EJECUCION Y PREVENCION
AGENTES BIOTICOS APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
E CAPA EXPUESTA APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
% JUNTAS APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
E CALIDAD DEL SISTEMA AISLANTE APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
a
§ IMPERMEABILIZACION APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
E UNIONES ESTRUCTURALES METALICAS APTO EN CORRECTAS CONDICIONES DE EJECUCION Y PREVENCION
®
E DISENO DEFINICION DE DETALLES A ENTREGAR EN PROTYECTO EJECUTIVO Y MEMORIA DESCRIPTIVA GENERAL
@
g EJECUCION
MANTENIMIENTO ACCESIBILIDAD A INST. HUMEDAS SENCILLA EN CASO DE SER NECESARIA POR INCORRECTO USO Y MANTENIMIENTO
REPOSICION EN IGUALES CONDICIONES SENCILLA EN CASO DE SER NECESARIA POR INCORRECTO USDO Y MANTENIMIENTO
FRECUENCIA DEFINIDA SEGUN CORRECTO USO Y MANTENIMIENTO
CONCLUSIONES
Se considera que los aspectos que tienen gue ver con of diseflo y proyecto de la vivienda se deben evaluar para cada provecto en particular, de modo que cumplan
con los esténdares. En cuanto a |a Vida Util de Proyecto, también se deberd constatar para cada proyecto especifica, pero sigulendo las recomendaciones establecidas
en d MP se declara gue la durabilidad de la construccidn cumpie con los estandanes reqgueridos. Para cada proyecto especifion se caloulars la estructura junto con los
recubrimientos necesarios en ef acero y fijaciones pars prolongar su durabilidad. El sisterma tiene un mantenimiento rapido y economico siempre y cuando e realice un correcto uso y mantenieminto edilicio.
NOMBRE DEL TECNICD Arg. Germdn
=
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Ministerio
de Vivienda
y Ordenamiento Territorial

DIRECCION NACIONAL DE VIVIENDA
RESOLUCION N° 027
EXPEDIENTE No 2023/14000/003150

Montevideo, 27 SEP. 2023
VISTO: la solicitud presentada por la empresa CIELO BENNET S.A.S., a los
efectos que se diran;
RESULTANDO: I) que con fecha 13 de abril de 2023 la empresa presenta
mediante tramite en linea ante este Ministerio solicitud de otorgamiento
de CIR para el Sistema Constructivo No Tradicional STEEL ONE”;
II) que en el proceso de evaluacion realizado por los servicios
técnicos del Departamento de Tecnologias Constructivas se formularon
observaciones y se requirieron aclaraciones a la propuesta, las cuales
fueron cumplidas a satisfaccion;
CONSIDERANDO: I) que en informes incorporados en referencias 7 y 8
respectivamente del expediente administrativo No. 2023/14000/003150,
el Departamento de Tecnologias Constructivas, en el marco de lo previsto
en el articulo 14.5 del Reglamento aplicable, produce informe final donde
concluye que la empresa ha presentado toda la documentacion requerida
para la solicitud del certificado de incorporacién al Registro de Sistemas
Constructivos No Tradicionales del MVOT, CIR 100 con una vigencia de 2
afios, adjuntando las respectivas condiciones de otorgamiento;
II) que tomando en cuenta que se ha dado cumplimiento con el
procedimiento previsto en el Reglamento para Registro de Sistemas
Constructivos No Tradicionales por Declaracion Jurada vigente,
corresponde en esta instancia hacer lugar a lo peticionado por la
solicitante y otorgar el Certificado solicitado;
ATENTO: a lo precedentemente expuesto, y a lo dispuesto por el

Sede central
Zabala1432 wevewi.mvotma.gub.uy
Tel: (+598) 29170710 Montevideo - Uruguay |
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Reglamento para Registro de Sistemas Constructivos No Tradicionales por
Declaracion Jurada, aprobado por Resolucién Ministerial N© 118/2021, de
3 de febrero de 2021;
EL DIRECTOR NACIONAL DE VIVIENDA
RESUELVE:

10.- Otorgar a la empresa CIELO BENNET S.A.S. “Certificado de
Incorporacion al Registro de un Sistema Constructivo No Tradicional por
Declaraciéon Jurada” tipo “CIR 100", para el Sistema Constructivo No
Tradicional denominado “STEEL ONE”, por el término de 2 afios, de
acuerdo a las condiciones de otorgamiento que surgen de referencia 8 del
expediente administrativo No. 2023/14000/003150, que se consideran
parte de la presente.

20.- Comuniquese a la Direccion General de Secretaria de conformidad
con lo previsto en el articulo 15.2 del Reglamento para Registro de
Sistemas Constructivos No Tradicionales por Declaraciéon Jurada.
30.- Pase al Departamento de Tecnologias Constructivas para registrarse
en el Registro de Sistemas Constructivos No Tradicionales a cargo de este
Ministerio y la notificacion a la empresa CIELO BENNET S.A.S.

RD N°© 027/2023 7 /_f_,_./ Z
EXP N©2023/14000/003150 sz Arq. Eduardo Gonzalez Planel

2% Diractor Nacional de Viviends

@"i Ministerio de Vivienda
a4 y Ordenamiento Yerritorial

m.c./E.G. 5

Visado Adm.

DINAVI

Fecha: 2£.1.9.1.22
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