REGLAMENTO DE GENERADORES DE VAPOR

SECCION IV - CONSTRUCCION E INSTALACION

TITULO | - MATERIALES

Articulo 65 - Todo Generador de Vapor debera cumplir con los requerimientos de un
codigo o estandar de fabricacion internacionalmente reconocido y aceptado, como ser
Boiler & Pressure Vessel Code de ASME o la normativa EN 12952/53 y contar con
certificacién documentada del fabricante indicando que cumple con tales
requerimientos.

Esta certificacion debera estar plasmada en el Libro de datos, y debe estar constituido
segun lo indicado en el Anexo 1 — INFORMACION PARA REGISTRO del presente
Reglamento.

Articulo 66 - Todo Generador de Vapor, debera fabricarse siguiendo una Memoria de
Célculo de la Presién Maxima de Trabajo Admisible la que debe dar cumplimiento de
las reglas y ecuaciones obligatorias del Codigo de fabricacion, y de los calculos de
disefio que demuestran el cumplimiento de dicho Cédigo, de las calidades de los
materiales, los procesos de fabricacién utilizados, de las examinaciones y de las
pruebas que evidencian la conformidad de la fabricacion, y utilizando reservas por
corrosién de al menos (0,75) cero con setenta y cinco milimetros.

TITULO Il -ALIMENTACION DE AGUA

Articulo 67 - Los Generadores de Vapor deben contar con al menos un medio de
alimentacién de agua si la superficie de calefaccién es menor a (47) cuarenta y siente
m?, y contar con al menos dos si la superficie de calefaccién es igual o mayor a (47)
cuarenta y siente m?.

El medio de alimentaciéon de agua debera ser capaz de suministrar un volumen
suficiente de agua seguln lo establecido por el fabricante del Generador de Vapor, con
el fin de prevenir dafos al mismo cuando todas las Valvulas de Seguridad se
encuentren descargando a plena capacidad.

Articulo 68 - El medio de alimentacion de agua debera ser capaz de generar una
presién del 6% (a caudal cero) por encima de la presién de apertura total de la valvula
de seguridad regulada a mayor presion.

Articulo 69 - A la descarga de cada bomba de agua de alimentacién y antes de
cualquier accesorio, se debera contar con un manémetro.

Articulo 70 - La tuberia de agua de alimentacién debera estar provista de una valvula
de retencién proxima al Generador de Vapor y una valvula de cierre entre el mismo y
la valvula de retencién.

Articulo 71 - Cuando dos o0 mas Generadores de Vapor son conectados a un mismo
sistema de distribucién de alimentacién, cada uno de ellos debera tener una véalvula de
globo o reguladora en su ramificacién, localizada entre la valvula de retencién y el
medio de alimentacion de agua.

Articulo 72 - Para el caso de generadores de vapor equipados con economizadores,
las valvulas de cierre y de retencion deberan estar colocadas a la entrada del
economizador.

Articulo 73 - Los Generadores de Vapor alimentados con combustibles sélidos que
no estan en suspension y para Generadores de Vapor cuyo ajuste o fuente de calor
puede continuar suministrando suficiente calor como para danarlo si se interrumpe el



suministro de agua, uno de dichos medios de alimentacién no debe ser susceptible a
la misma interrupcion que el otro, y cada uno de ellos debe suministrar suficiente agua
para impedir dafios al Generador de Vapor.

Para cumplir con este requisito se podra utilizar un generador eléctrico de emergencia
como fuente alternativa de accionamiento del segundo medio de alimentaciéon, o un
inyector o bomba a vapor como medio alternativo de alimentacion.

TITULO Il - TUBERIAS DE VAPOR

Articulo 74 - Cada salida de vapor desde el Generador de Vapor (excepto las
conexiones de valvula de seguridad) debera estar equipada con una valvula de
bloqueo ubicada tan cerca como sea posible del Generador de Vapor, accesible para
su facil operacion.

Articulo 75 - Las tuberias deberan ser instaladas cumpliendo los siguientes
requerimientos:

a) Estardn provistas de soportes fijos a distancias adecuadas mediante
dispositivos que transmitan el minimo de vibraciones a las estructuras
portantes y contemplen las variaciones dimensionales por efectos térmicos u
otros. Las canerias de alimentacién de vapor, cuya longitud sea mayor de 15
metros, deberan contar con arcos de expansion proporcionales a las
temperaturas que deban soportar.

b) Se recubriran con materiales aislantes cuando exista riesgo de quemaduras.

c) Se tomaran las medidas necesarias para evitar que por las juntas de las
tuberias puedan producirse escapes.

Articulo 76 - La seleccién de materiales, disefios, fabricacién e inspeccion de las
caferias y sus accesorios, asociadas a los Generadores de Vapor, en funcién de las
condiciones operacionales, deben cumplir con los cbdigos y estandares
internacionales reconocidos, como lo son ASME B31.1, ASME B16 y/o el NBIC u otros
equivalentes.

Articulo 77 - Se deberan tener las previsiones necesarias de disefio, para la
expansion y contraccion de la red de distribucion de vapor para prevenir la transmision
de tensiones al Generador de Vapor.

Articulo 78 - La descarga de vapor del Generador de Vapor o salida del
sobrecalentador debera estar equipada con una valvula de bloqueo ubicada en un
lugar accesible en la linea de suministro de vapor y tan cerca como sea posible del
Generador de Vapor. Dicha valvula debera estar equipada para poder observar si esta
cerrada o abierta, y con un mecanismo de apertura lenta. Esta vélvula debera estar
seleccionada para resistir la prueba hidraulica requerida para el Generador de Vapor.

TITULO IV - PURGA DE FONDO

Articulo 79 - Cada Generador de Vapor debera tener una caferia de purga de fondo,
equipada con una valvula de cierre, en conexién directa con el espacio de agua mas
bajo posible. Cuando la PMTA excede los 7,0 kg/cm? (6,9 bar), debera haber dos
valvulas instaladas.

Articulo 80 - Cuando son requeridas dos valvulas, podran ser ambas de apertura
lenta, o una de apertura rapida junto al Generador de Vapor seguida por una de
apertura lenta.



Articulo 81 - No deberan ser usadas valvulas de globo de paso recto o valvulas
donde pueden existir estancamientos que permitan la coleccion de sedimentos.

Articulo 82 - La caferia de purga para Generadores de vapor incluidos en la
categoria E3, que tengan un volumen menor a 390 litros, requiere una sola valvula.

Articulo 83 - La descarga de las caferias de purga deberan estar ubicadas de tal
manera de prevenir lesiones al personal y no deben descargar directamente al
desaglie. Cuando sea necesario instalar un tanque de purga bajo tierra, este debera
ser encerrado en una fosa de concreto o ladrillos con una cubierta removible para que
pueda ser inspeccionado todo el cuerpo y tapas del tanque.



